
WE LIVE QUALITY TOOLING

Alle Zerspanungslösungen von ARNO kompakt zusammengefasst.

EINSTECHEN
BOHREN & FRÄSEN
GEWINDEDREHEN
ABSTECHEN
VOLLHARTMETALL
LANGDREHEN
TOOLMANAGEMENT

DREHEN

WERKZEUGÜBERSICHT

All ARNO solutions and services at a glance.

GROOVING
MILLING & DRILLING
THREADING
PARTING-OFF
SOLID CARBIDE
SWISS TURNING
TOOL MANAGEMENT

TURNING

TOOL OVERVIEW

Tutte le soluzioni e i servizi ARNO in sintesi.

SCANALATURA
FRESATURA E FORATURA
FILETTATURA
TRONCATURA
METALLO DURO INTEGRALE
FANTINA MOBILE
TOOL MANAGEMENT

TORNITURA

PANORAMICA 
UTENSILI

Toutes les solutions et tous les services ARNO en un coup d‘œil.

RAINURAGE
FRAISAGE ET PERÇAGE
FILETAGE
TRONÇONNAGE
CARBURE MONOBLOC
DÉCOLLETAGE
TOOL MANAGEMENT

TOURNAGE

APERÇU DES OUTILS



DER ARNO MEHRWERT
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Ein Highspeed-Team mit moderner Produktion & Logistik.

Versandservice & Warenverfügbarkeit // Wir sind immer lieferbereit, weil wir 95 % unserer 
Werkzeuge vorrätig haben. Jeden Monat versenden wir rund 9.000 Lieferungen, viele davon am Tag 
der Bestellung. Wer von Montag bis Donnerstag bis 18 Uhr ein lagerhaltiges Werkzeug bestellt, hat im 
Regelfall am Folgetag seine Ware. An Freitagen gilt: was vorrätig ist und bis 16 Uhr bestellt wird, geht 
freitags noch raus. Das Versandteam arbeitet extrem zuverlässig. Weniger als 0,1% Fehlerquote. 

Werkzeuge online bestellen // CELLARNO – der kürzeste Weg in den ARNO Versand. Bestellen  
Sie 24/7 im Online-Shop CELLARNO und nutzen Sie viele digitale Serviceoptionen (Persönliche  
Rabattliste, 3D-Model-Download, Schnittwertempfehlungen…), die Beschaffungsprozesse  
einfacher machen. Bestellungen über CELLARNO kommen direkt und digital im Versand an und 
können schneller kommissioniert werden. 

Wir sind ein schwäbisches Familienunternehmen in vierter Generation – mit einer klaren Mission: Zerspanungslösungen, 
die den Unterschied machen. Jährlich schleifen wir über 2,5 Millionen hochpositive Wendeschneidplatten – jede einzelne 
geprüft, jede ein Qualitätsversprechen. Unsere Stärke liegt in innovativen Werkzeugsystemen, entwickelt mit tiefem 
Prozessverständnis und echtem Tüftlergeist. Ob konventionell, additiv oder hybrid gefertigt – wir setzen neue Maßstäbe 
bei Kühlung, Spanabtrag und Schwingungsdämpfung. Zahlreiche Patente belegen unsere Innovationskraft. ARNO steht für 
Langlebigkeit, Präzision und Flexibilität – mit kurzen Entscheidungswegen, engagierten Teams und echtem Kundenfokus. 
Unsere Zukunft bauen wir auf drei Säulen: Digitalisierung, Customer Service und Human Resources. 

Unsere Ansprechpartner mit über 90 % Erfolgsquote – ARNO Innendienst, Außendienst, Anwendungstechnik:

Der technische Innendienst // Der schnellste Weg zur 
Antwort: Das Team des Innendiensts von ARNO ist Ihr Telefon-
joker in Sachen Fertigung. Schildern Sie Ihre Herausforderung 
und Sie erhalten umgehend praxisbewährte Empfehlungen.  
An manchen Tagen beraten wir über 100 Kunden. 

Die Erfolgsquote ist beeindruckend: In 99,5 % der Fälle ist 
das Problem mit einem Anruf erledigt.

Der Außendienst // Analysen direkt an Ihrer Maschine: 
Die Profis im Außendienst von ARNO kommen zu Ihnen in 
die Fertigung. Immer mit dabei: geballtes Fachwissen, viele 
Jahre Erfahrung und die arnotypische schwäbische Tüftler-
mentalität. Wir befassen uns vor Ort mit Ihrer Herausfor-
derung. Spänebild, Prozessanalyse, Schnittparameter – wir 
schauen genau hin. Danach empfehlen wir Ihnen das aus 
unserer Sicht perfekte Werkzeug, legen Parameter fest 
und führen einen Testlauf auf Ihrer Maschine durch. Über 
16.000 Besuche machen wir pro Jahr. 98,3 % unserer 
Kunden sind mit dem Beratungsergebnis zufrieden.

Die ARNO Anwendungstechniker // Wenn nichts 
mehr hilft, helfen die Anwendungstechniker und Werkzeug-
konstrukteure von ARNO. Für spezielle Problemlagen, ins-
besondere an schwer zerspanbaren Materialien, tauchen 
wir mit Ihnen in die fachlichen Tiefen der Zerspanung 
hinab. In 9 von 10 Fällen liefern unsere Werkzeuge mehr 
Standzeit als andere am Markt verfügbare Werkzeuge. 
Sollte Ihre Anforderung auf ein Sonderwerkzeug hinauslaufen, 
schaffen wir schnell Ergebnisse. Je nach Komplexität 
liefern wir innerhalb von drei Tagen bis spätestens sechs 
Wochen das gewünschte Werkzeug.

ARNO – Präzision aus Leidenschaft. Seit 1941.
Unser Antrieb? Lösungen für Ihre Herausforderungen.  
Unser Versprechen? WE LIVE QUALITY TOOLING.

Werfen Sie einen  
Blick auf unser  
Unternehmens-Video

ARNO WERKZEUGE
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A high-speed team with state-of-the-art production and logistics. 

Shipping Service & Product Availability // We are always ready to deliver – with 95% of our tools 
in stock. Every month, we ship around 9,000 orders, many of them on the same day they are placed. 
Our shipping team works with exceptional reliability – with an error rate of less than 0.1%. 

Order Directly - Delivered to You // You can order through your local dealer or branch, and we
can deliver your tools directly to your address. This makes it faster and easier for you to get the
products you need, right when you need them.

We are a Swabian family business in its fourth generation – with a clear mission: machining solutions that make a difference. Every year, we grind over 2.5 million highly positive 
indexable inserts – each individually inspected, each a promise of quality. Our strength lies in innovative tool systems, developed with deep process expertise and genuine engineering 
spirit. Whether manufactured conventionally, additively or in hybrid form – we set new standards in cooling, chip removal and vibration damping. Numerous patents underline our 
innovative strength. ARNO stands for durability, precision and flexibility – with short decision-making paths, dedicated teams and true customer focus. Our future is built on three pillars: 
digitalization, customer service and human resources. Our drive? Solutions for your challenges. Our promise? WE LIVE QUALITY TOOLING.

WE ARE CLOSE TO YOU ALL OVER THE WORLD

Branches &  Sales partners // Our tools are in use all 
over the world – that’s why we are close to you all over 
the world. With five branches (UK, France, Italy, South 
East Asia & USA) and over 100 sales partners in many 
countries, we are always close to our customers and  
keep a close eye on market developments.  

EXPORT Team // From our headquarters in Ostfildern, 
our dedicated export team serves as the direct point of 
contact for our international customers. We provide fast, 
reliable support in all technical and commercial matters 
– from tool selection and process optimization to order 
handling and logistics. With in-depth product knowledge, 
years of experience, and the ARNO spirit of precision and 
ingenuity, we ensure seamless communication across 
borders. Whether by phone, email, video call, or in person 
at your facility – our experts are always close at hand, 
helping you achieve outstanding results in your production.

Our ARNO Application Technicians // When nothing 
else helps, the application technicians and tool designers 
at ARNO step in. For special challenges – especially with 
difficult-to-machine materials – we dive deep into the 
technical details of machining together with you. In 9 
out of 10 cases, our tools deliver longer tool life than 
others available on the market. If your requirement calls 
for a custom tool, we provide fast results. Depending on 
complexity, we deliver the desired tool within three days up 
to a maximum of six weeks.

ARNO – Precision Driven By Passion Since 1941

ARNO WERKZEUGE
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Servizio di spedizione e disponibilità dei prodotti // Siamo sempre pronti a consegnare, con il 
95% dei nostri utensili in magazzino. Ogni mese spediamo circa 9.000 ordini, la maggior parte dei 
quali nello stesso giorno in cui vengono effettuati. Il nostro team di spedizione lavora con un‘affida-
bilità eccezionale, con un tasso di errore inferiore allo 0,1%. 

Ordine diretto - Consegna a domicilio // Potete ordinare tramite il vostro rivenditore o la vostra 
filiale locale e noi vi consegneremo gli utensili direttamente al vostro indirizzo.
In questo modo è più facile e veloce ricevere i prodotti di cui avete bisogno, proprio ne avete 
bisogno.

Filiali e partner commerciali // I nostri utensili sono 
utilizzati in tutto il mondo: ecco perché siamo vicini a voi 
in tutto il mondo. Con cinque filiali (Regno Unito, Francia, 
Italia, Sud-Est asiatico e Stati Uniti) e oltre 100 partner di 
vendita in molti paesi, siamo sempre vicini ai nostri clienti 
e teniamo d‘occhio gli sviluppi del mercato. 

EXPORT Team // Dalla nostra sede centrale di Ostfildern, 
il nostro team dedicato alle esportazioni è il punto di 
contatto diretto per i nostri clienti internazionali. Forniamo 
un supporto rapido e affidabile in tutte le questioni 
tecniche e commerciali, dalla selezione degli utensili 
all‘ottimizzazione dei processi, dalla gestione degli ordini 
alla logistica. Grazie alla conoscenza approfondita dei 
prodotti, all‘esperienza pluriennale e allo spirito ARNO di 
precisione e ingegnosità, garantiamo una comunicazione 
senza soluzione di continuità oltre i confini nazionali. 

I nostri tecnici applicativi ARNO // Quando non 
serve altro, intervengono i tecnici applicativi e i progettisti 
di utensili di ARNO. Per le sfide speciali, soprattutto per i 
materiali difficili da lavorare, approfondiamo insieme a voi 
i dettagli tecnici della lavorazione. In 9 casi su 10, i nostri 
utensili garantiscono una durata maggiore rispetto a quelli 
disponibili sul mercato. Se le vostre esigenze richiedono un 
utensile personalizzato, vi forniamo risultati rapidi. A se-
conda della complessità, consegniamo l‘utensile richiesto 
entro tre giorni fino a un massimo di sei settimane.

Un team ad alta velocità con una produzione e una logistica all‘avanguardia. 

Siamo un‘azienda familiare sveva alla quarta generazione, con una missione chiara: soluzioni di lavorazione che fanno la differenza. Ogni anno rettifichiamo oltre 2,5 milioni di 
inserti indicizzabili altamente positivi, ognuno ispezionato singolarmente, ognuno promessa di qualità. La nostra forza risiede in sistemi di utensili innovativi, sviluppati con una 
profonda esperienza di processo e un autentico spirito ingegneristico. Sia che vengano prodotti in modo convenzionale, additivo o ibrido, stabiliamo nuovi standard in materia di 
raffreddamento, rimozione dei trucioli e smorzamento delle vibrazioni. Numerosi brevetti sottolineano la nostra forza innovativa. ARNO è sinonimo di durata, precisione e flessibili-
tà, con percorsi decisionali brevi, team dedicati e una vera attenzione al cliente. Il nostro futuro si basa su tre pilastri: digitalizzazione, servizio clienti e risorse umane. 
Il nostro obiettivo? Soluzioni per le vostre sfide. La nostra promessa? WE LIVE QUALITY TOOLING.

ARNO – Precisione guidata dalla passione dal 1941

ARNO WERKZEUGE
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Une équipe à grande vitesse dotée d‘une production et d‘une logistique de pointe. 

Service d‘expédition et disponibilité des produits // Nous sommes toujours prêts à livrer - avec 
95 % de nos outils en stock. Chaque mois, nous expédions environ 9 000 commandes, dont un 
grand nombre le jour même où elles sont passées. Notre équipe d‘expédition travaille avec une 
fiabilité exceptionnelle, avec un taux d‘erreur inférieur à 0,1 %. 

Commander directement - Livré à domicile // Vous pouvez commander par l‘intermédiaire de 
votre revendeur ou de votre succursale locale, et nous livrons vos outils directement à votre adresse. 
Cela vous permet d‘obtenir plus rapidement et plus facilement les produits dont vous avez besoin, au 
moment où vous en avez besoin.

Succursales et partenaires commerciaux // Nos outils 
sont utilisés dans le monde entier - c‘est pourquoi nous 
sommes proches de vous dans le monde entier. Avec cinq 
succursales (Royaume-Uni, France, Italie, Asie du Sud-Est 
et États-Unis) et plus de 100 partenaires commerciaux 
dans de nombreux pays, nous sommes toujours proches de 
nos clients et de nos clients. 

et suivons de près l‘évolution du marché. 

EXPORT Team // Depuis notre siège d‘Ostfildern, notre 
équipe dédiée à l‘exportation sert de point de contact 
direct pour nos clients internationaux. Nous fournissons 
une assistance rapide et fiable pour toutes les questions 
techniques et commerciales - de la sélection des outils 
et de l‘optimisation des processus à la gestion des 
commandes et à la logistique. Grâce à une connaissance 
approfondie des produits, à des années d‘expérience et à 
l‘esprit ARNO de précision et d‘ingéniosité, nous assurons 
une communication sans faille au-delà des frontières. 

Nos techniciens d‘application ARNO // Lorsque 
rien n‘y fait, les techniciens d‘application et les concep-
teurs d‘outils d‘ARNO interviennent. Pour les défis parti-
culiers, notamment les matériaux difficiles à usiner, nous 
nous plongeons avec vous dans les détails techniques de 
l‘usinage. Dans 9 cas sur 10, nos outils ont une durée de 
vie supérieure à celle des autres outils disponibles sur 
le marché. Si vous avez besoin d‘un outil personnalisé, 
nous fournissons des résultats rapides. En fonction de la 
complexité, nous livrons l‘outil souhaité dans un délai de 
trois jours à un maximum de six semaines.s.

Nous sommes une entreprise familiale souabe de quatrième génération, dont la mission est claire : des solutions d‘usinage qui font la différence. Chaque année, nous rectifions 
plus de 2,5 millions de plaquettes indexables hautement positives - chacune étant inspectée individuellement, chacune étant une promesse de qualité. Notre force réside dans des 
systèmes d‘outils innovants, développés grâce à une expertise approfondie des processus et à un véritable esprit d‘ingénierie. Qu‘ils soient fabriqués de manière conventionnelle, 
additive ou hybride, nous établissons de nouvelles normes en matière de refroidissement, d‘élimination des copeaux et d‘amortissement des vibrations. De nombreux brevets 
soulignent notre force d‘innovation. ARNO est synonyme de durabilité, de précision et de flexibilité - avec des voies décisionnelles courtes, des équipes dévouées et une véritable 
orientation client. Notre avenir repose sur trois piliers : la numérisation, le service à la clientèle et les ressources humaines. 
Notre motivation ? Des solutions pour relever vos défis. Notre promesse ? WE LOVE QUALITY TOOLING.

ARNO - La précision au service de la passion depuis 
1941



Schnell zur maßgeschneiderten Lösung – ARNO Sonderwerkzeuge.

Erst zum Test, dann in die Fertigung – ARNO Vorführ- und Testzentrum.

So viel Ordnung muss einfach sein – ARNO StoreManager.

SONDERWERKZEUGE, TEST UND AUFBEWAHRUNG
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Unsere Teams aus Konstruktion und Fertigung // Hängen sich voll rein, wenn einer unserer 
Kunden dringend ein Werkzeug braucht, das der Markt nicht bietet. Die Tatsache, dass noch keiner 
dieses Werkzeug realisiert hat, ist für uns Ansporn, nicht Hindernis. Das entspricht unserem Innova-
tionsprinzip: Wo andere abwinken, legen wir los und kommen schnell zum Ergebnis.  

Das heißt konkret // Weil wir uns mit der Entwicklung und Fertigung von Sonderwerkzeugen 
auskennen, wissen wir, wo die Schmerzpunkte liegen. Durch unser Wissen, viele Jahre Erfahrung und 
eine hervorragende Infrastruktur können wir oft schon drei Tage nach Anforderung das gewünschte 
Sonderwerkzeug bereitstellen. Selbst in kniffligen Fällen sollten bis zur Auslieferung von individuell 
angefertigten Wendeschneidplatten nicht mehr als sechs Wochen vergehen. 

Die Maschinen laufen im Dauerbetrieb, die Späne fliegen und die Produktivität ist hoch – der wohl 
schlechteste Zeitpunkt, um ein neues Werkzeug zu testen. Dank des hauseigenen Vorführ- und Test-
zentrums von ARNO können Sie solchen Szenarien gelassen entgegen sehen. Dort testen wir Werk-
zeuge vorab, ohne in laufende Fertigungsprozesse einzugreifen. Das gilt auch für Sonderlösungen. 

Bevor wir also auf Ihren Maschinen mit Probeläufen starten, wissen wir bereits gut Bescheid darü-
ber, wie sich ein Werkzeug verhält und wie Schnittparameter zu wählen sind. Das spart Zeit, Material 
und Kosten. Mit den Daten aus den Vorab-Tests bei uns sind wir gut vorbereitet, wenn Ihre Maschine 
zum ersten Mal mit dem Neuwerkzeug ein Werkstück bearbeitet.  

Hardware // Unsere Werkzeugschränke sorgen in vier Versionen und mit individuell konfigurierbaren 
Fächern in jedem Fall für Ordnung. Durch garantierte Einzelentnahmen bekommen Sie außerdem eine 
hundertprozentige Kostentransparenz – und das dauerhaft, denn die StoreManager sind so stabil 
konstruiert, dass sie dem harten Werkstattalltag mühelos standhalten. 100% Einzelentnahme bei 
nichtmal 1,5 m² Stellfläche.

Software // Natürlich lassen sich die Schränke durch Schnittstellen zu allen gängigen ERP- und 
Werkzeugverwaltungssystemen in jede Fertigungsumgebung nahtlos integrieren. Und durch die ein-
fache Bedienung der StoreManager können Sie ohne lange Schulungen sofort von der automatisierten 
Werkzeugverwaltung profitieren – und damit schnell für mehr Produktivität in Ihrer Fertigung sorgen.

Automatisiert ordern mit dem ARNO Toolmanagement // Die ARNO StoreManager verknüpfen 
eine transparente Verwaltung Ihrer Werkzeuge mit automatisierter Beschaffung. Ihre Bestellung 
wird ausgelöst, bevor ein Engpass entsteht. Sie haben stets eine Mindestmenge an Werkzeugen, die 
einsatzbereit ist. 

Your fast track to a tailor-made solution – ARNO special tools.

First for Testing, Then into Production – ARNO Demonstration and Testing Center.

Keeping Things Organized Is a Must – ARNO StoreManager.

SPECIAL DESIGN,TEST CENTER & TOOL ORGANIZATION   
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Our Design and Production Teams // They go all in when one of our customers urgently needs a 
tool that the market simply doesn’t offer. The fact that no one has ever made this tool before is not 
an obstacle for us – it’s a motivation. This is our principle of innovation: where others give up, we get 
started – and deliver results fast.  

What that means in practice // Because we have deep expertise in the development and produc-
tion of special tools, we know exactly where the pain points lie. Thanks to our know-how, many years 
of experience, and excellent infrastructure, we can often deliver the requested special tool just three 
days after receiving the requirement. Even in challenging cases, it should take no more than six 
weeks from order to delivery for individually manufactured indexable inserts. 

Machines run continuously, chips fly, and productivity is high – probably the worst time to test a new 
tool. Thanks to ARNO’s in-house demonstration and testing center, you can face such scenarios with 
confidence. Here, we test tools in advance without interfering with ongoing production processes. 
This also applies to special solutions. 

Before we start trial runs on your machines, we already have a thorough understanding of how a tool 
performs and which cutting parameters to choose. This saves time, material, and costs. With data 
from these preliminary tests, we are well prepared when your machine processes a workpiece with 
the new tool for the first time.

Hardware // Our tool cabinets come in four versions with individually configurable compartments, 
ensuring order in every case. With guaranteed single-item withdrawals, you gain complete cost 
transparency – permanently. The StoreManagers are built so robustly that they effortlessly withstand 
the rigors of daily workshop use. 100% single-item withdrawal with less than 1.5 m² footprint.

Software // Of course, the cabinets can be seamlessly integrated into any production environment 
via interfaces with all common ERP and tool management systems. Thanks to the easy operation of 
the StoreManager, you can benefit immediately from automated tool management without lengthy 
training – quickly boosting productivity in your manufacturing.

Automated ordering with ARNO tool management // The ARNO StoreManagers link  
transparent tool management with automated procurement. Your orders are triggered before 
 shortages occur, ensuring you always have a minimum quantity of tools ready for use. 

La tua scorciatoia per una soluzione su misura: gli utensili speciali ARNO.

Prima i test, poi la produzione: il centro dimostrativo e di collaudo ARNO.

Mantenere tutto in ordine è fondamentale – ARNO StoreManager.

PROGETTAZIONE SPECIALE, CENTRO PROVE E ORGANIZZAZIONE DEGLI UTENSILI   
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I nostri team di progettazione e produzione // Si impegnano al massimo quando uno dei nostri 
clienti ha urgente bisogno di un utensile che il mercato semplicemente non offre. Il fatto che nessu-
no abbia mai realizzato questo utensile prima d‘ora non è un ostacolo per noi, ma una motivazione. 
Questo è il nostro principio di innovazione: dove gli altri si arrendono, noi iniziamo a lavorare e 
otteniamo risultati in tempi rapidi.  

Cosa significa in pratica // Grazie alla nostra profonda esperienza nello sviluppo e nella 
produzione di utensili speciali, sappiamo esattamente dove si trovano i punti critici. Grazie al nostro 
know-how, alla nostra pluriennale esperienza e alle nostre eccellenti infrastrutture, siamo spesso 
in grado di consegnare l‘utensile speciale richiesto solo tre giorni dopo aver ricevuto la richiesta. 
Anche nei casi più complessi, dalla consegna dell‘ordine alla consegna degli inserti intercambiabili 
prodotti su misura non dovrebbero trascorrere più di sei settimane. 

Le macchine funzionano senza sosta, i trucioli volano e la produttività è alta: probabilmente il 
momento peggiore per testare un nuovo utensile. Grazie al centro di dimostrazione e collaudo interno 
di ARNO, potete affrontare tali scenari con fiducia. Qui testiamo gli strumenti in anticipo senza 
interferire con i processi di produzione in corso. Questo vale anche per le soluzioni speciali. 

Prima di iniziare le prove sulle vostre macchine, abbiamo già una conoscenza approfondita delle 
prestazioni di un utensile e dei parametri di taglio da scegliere. Ciò consente di risparmiare tempo, 
materiale e costi. Grazie ai dati ottenuti da questi test preliminari, siamo ben preparati quando la 
vostra macchina lavora per la prima volta un pezzo con il nuovo utensile.

Hardware // I nostri armadi portautensili sono disponibili in quattro versioni, con scomparti 
configurabili individualmente, per garantire ordine in ogni situazione. Grazie al prelievo garantito del 
singolo articolo, ottieni una trasparenza totale dei costi – in modo permanente. Gli StoreManager 
sono costruiti in modo così robusto da resistere senza sforzo alle esigenze dell’uso quotidiano in 
officina. Prelievo del 100 % dei singoli articoli con un ingombro inferiore a 1,5 m².

Software // Naturalmente, gli armadi possono essere integrati senza problemi in qualsiasi ambiente 
di produzione grazie alle interfacce con tutti i comuni sistemi ERP e di gestione degli utensili. Grazie 
al facile utilizzo dello StoreManager, puoi beneficiare immediatamente di una gestione automatizzata 
degli utensili, senza necessità di una lunga formazione – aumentando rapidamente la produttività 
della tua produzione.

Ordinazioni automatizzate con l’ARNO Toolmanagement. // Gli ARNO StoreManager collegano 
una gestione trasparente degli utensili con un approvvigionamento automatizzato. I tuoi ordini 
vengono attivati prima che si verifichino carenze, garantendo che tu abbia sempre una quantità 
minima di utensili pronti all’uso. 

Votre voie rapide vers une solution sur mesure - les outils spéciaux ARNO.

Des tests à la production – le centre de démonstration et d’essais ARNO

Garder les choses en ordre, c’est indispensable – ARNO StoreManager.

CONCEPTION SPÉCIALE, CENTRE D‘ESSAI ET ORGANISATION DES OUTILS   
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Nos équipes de conception et de production // Ils se lancent à fond lorsque l‘un de nos clients 
a un besoin urgent d‘un outil que le marché n‘offre tout simplement pas. Le fait que personne n‘ait 
jamais fabriqué cet outil n‘est pas un obstacle pour nous, c‘est une motivation. Tel est notre principe 
d‘innovation : là où d‘autres abandonnent, nous nous lançons - et nous obtenons rapidement des 
résultats.  

Ce que cela signifie en pratique // Grâce à notre grande expertise dans le développement et la 
production d‘outils spéciaux, nous savons exactement où se situent les points faibles. Grâce à notre 
savoir-faire, à notre longue expérience et à notre excellente infrastructure, nous pouvons souvent 
livrer l‘outil spécial demandé trois jours seulement après avoir reçu la demande. Même dans les cas 
difficiles, il ne faut pas compter plus de six semaines entre la commande et la livraison pour les 
plaquettes indexables fabriquées individuellement. 

Les machines tournent en continu, les copeaux volent et la productivité est élevée - probablement le 
pire moment pour tester un nouvel outil. Grâce au centre de démonstration et d‘essai interne d‘ARNO, 
vous pouvez faire face à de tels scénarios en toute confiance. Nous y testons les outils à l‘avance, 
sans perturber les processus de production en cours. Cela vaut également pour les solutions 
spéciales.

Avant de commencer les essais sur vos machines, nous avons déjà une connaissance approfondie 
des performances d‘un outil et des paramètres de coupe à choisir. Cela permet d‘économiser du 
temps, des matériaux et des coûts. Grâce aux données issues de ces essais préliminaires, nous som-
mes bien préparés lorsque votre machine usine une pièce avec le nouvel outil pour la première fois.

Hardware // Nos armoires à outils sont disponibles en quatre versions avec des compartiments 
configurables individuellement, ce qui permet de garantir l‘ordre dans tous les cas. Grâce aux 
retraits garantis d‘un seul article, vous bénéficiez d‘une transparence totale des coûts, et ce de 
manière permanente. Les StoreManagers sont construits de manière si robuste qu‘ils résistent 
sans effort aux rigueurs de l‘utilisation quotidienne en atelier. 100% de retrait à l‘unité avec un 
encombrement inférieur à 1,5 m².

Software // Bien entendu, les armoires peuvent être intégrées en toute transparence dans n‘importe 
quel environnement de production grâce à des interfaces avec tous les systèmes ERP et de gestion 
des outils courants. Grâce à la simplicité d‘utilisation du StoreManager, vous pouvez bénéficier 
immédiatement d‘une gestion automatisée des outils sans avoir à suivre une longue formation, ce 
qui permet d‘augmenter rapidement la productivité de votre production.

Commander en toute autonomie – ARNO Toolmanagement.// Le lien ARNO StoreManagers 
une gestion transparente des outils avec un approvisionnement automatisé. Vos commandes sont 
lancées avant toute pénurie – vos outils sont toujours disponibles.. 



ARNO DREHEN

Mit ARNO haben Sie beim Drehen einen erfahrenen Ansprechpartner für so ziemlich jede Anwendung.  
Vor allem unsere Vielfalt an umfangsgeschliffenen Hochpositiven Wendeschneidplatten aus eigener  
Produktion ist weltweit einzigartig. Mit ARNO Wendeschneidplatten fertigen Sie in jedem Fall schneller,  
sicherer und mit bester Oberflächengüte: das spart Ihnen Zeit und somit auch Kosten.

Drehen und Gewindedrehen mit ARNO

Qualität ist Kopfsache. Im 
Kopf des neuen hybriden 
Klemmhalters von ARNO 
steckt der größte Teil des 
hohen Leistungspotenzials. 
Additive Fertigung ist der Schlüssel zu seinen 
besonderen innenliegenden Strukturen wie 
Kühlkanäle und Hohlräume. Der Hybridhalter 
überzeugt mit Leichtbau und garantiert eine 
hocheffiziente Kühlung. Über drei Düsen gelangt 
das Kühlmittel an die entscheidenden Stellen: 
Freiflächen und Spanunterseite. Die Aufbauten 
an der Oberseite des Kopfes wurden reduziert – 
mehr Raum für einen prozesssicheren  
Spanabfluss.

Wenn Sie extrem schnittige 
Wendeschneidplatten 
suchen, werden Sie bei uns 
mit Sicherheit fündig: Denn 
die Vielfalt, die ARNO an 
Hochpositiven Wendeschneidplatten bietet, ist 
weltweit einzigartig. Genauso wie die Qualität: 
Alle Hochpositiven Wendeschneidplatten  
bestehen aus einem Ultrafeinkorn-Substrat, 
sind präzisionsgeschliffen und haben eine 
polierte Spanleitstufe. Für die maßgeschnei-
derte Bearbeitung sämtlicher Materialien  
haben Sie die Wahl zwischen verschiedenen 
beschichteten oder unbeschichteten Sorten, 
Geometrien, Standard- und Zwischengrößen 
sowie Eckenradien von 0,05 bis 3,0 mm.

Sie müssen schwer zer-
spanbare Materialien wie 
Titan und Superlegierungen 
effizient und hochpräzise 
bearbeiten? Wir haben die 
Lösung: unsere hochpositiven und negativen 
Wendeschneidplatten mit verrundeter  
Schneidkante. Sie sind scharf genug, um die 
Schnittkraft gering zu halten und bieten dank 
Verrundung eine ausgezeichnete Kantenstabilität. 
Gegen die schlechte Wärmeleitfähigkeit der  
exotischen Werkstoffe sind sie durch passende 
Hightech-Beschichtungen ebenfalls bestens 
gewappnet.

Highlights ARNO Drehen

Additiv gefertigter Halter Hochpositive  
Wendeschneidplatten

Wendeschneidplatten  
für exotische Werkstoffe
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ARNO TURNING

With ARNO, you have an experienced partner for nearly every turning application. 
Above all, our wide range of precision-ground highly positive indexable inserts – manufactured in-house – 
is unique worldwide. With ARNO indexable inserts, you’ll always machine faster, safer, and achieve the best 
surface finish – saving you time and, consequently, costs.

Turning and Threading with ARNO

The majority of the high  
performance potential lies 
in the head of ARNO’s new 
hybrid clamping holder. 
Additive manufacturing is 
the key to its special internal structures, such 
as cooling channels and cavities. The hybrid 
holder impresses with its lightweight design and 
guarantees highly efficient cooling. Through 
three nozzles, the coolant reaches critical 
areas: the clearance surfaces and the chip 
underside. The structures on the top of the head 
have been minimized – providing more space 
for reliable chip evacuation.

If you’re looking for extremely 
sharp indexable inserts, 
you’ll definitely find what 
you need with us: ARNO’s 
range of highly positive 
indexable inserts is unique worldwide. All highly 
positive inserts are made from an ultra-fine 
grain substrate, precision ground, and feature a 
polished chip breaker. For tailor-made machining 
of all materials, you can choose from various 
coated or uncoated grades, geometries, standard 
and intermediate sizes, as well as corner radii 
from 0.00 to 3.0 mm.

Do you need to machine dif-
ficult-to-cut materials like 
titanium and superalloys 
efficiently and with high 
precision? We have the solu-
tion: our highly positive and negative indexable 
inserts with rounded cutting edges. They are 
sharp enough to keep cutting forces low and 
offer excellent edge stability thanks to the roun-
ding. To combat the poor thermal conductivity of 
these exotic materials, they are also equipped 
with advanced high-tech coatings.

Highlights ARNO Drehen

Additive manufactured holder High-positive Inserts Inserts for exotic materials
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Con ARNO avete un partner esperto per quasi tutte le applicazioni di tornitura. 
Soprattutto, la nostra vasta gamma di inserti indexabili altamente positivi rettificati con precisione, prodotti 
internamente, è unica al mondo. Con gli inserti indexabili ARNO lavorerete sempre in modo più veloce e sicu-
ro, ottenendo la migliore finitura superficiale e risparmiando tempo e, di conseguenza, costi.

Tornitura e filettatura con ARNO

La maggior parte dell’ele-
vato potenziale di presta-
zioni si trova nella testa del 
nuovo portautensile ibrido 
di ARNO. La produzione 
additiva è la chiave delle sue speciali strutture 
interne, come i canali di raffreddamento e le 
cavità. Il portautensile ibrido colpisce per il suo 
design leggero e garantisce un raffreddamento 
altamente efficiente. Attraverso tre ugelli, il ref-
rigerante raggiunge le aree critiche: le superfici 
di scarico e il lato inferiore del truciolo. Le strut-
ture sulla parte superiore della testa sono state 
ridotte al minimo, offrendo più spazio per 
un’evacuazione affidabile del truciolo.

Se cerchi inserti indicizzabili 
estremamente affilati, da 
ARNO troverai sicuramente 
ciò che ti serve: la gamma di 
inserti indicizzabili ad alta 
positività di ARNO è unica al mondo. Tutti gli 
inserti ad alta positività sono realizzati con un 
substrato a grana ultrafine, rettificati con preci-
sione e dotati di un rompitruciolo lucidato. Per una 
lavorazione su misura di tutti i materiali, puoi 
scegliere tra diverse qualità rivestite o non rives-
tite, geometrie, dimensioni standard e intermedie, 
nonché raggi di punta da 0,00 a 3,0 mm.

Devi lavorare materiali diffi-
cili da tagliare come titanio 
e superleghe in modo effi-
ciente e con alta preci-
sione? Abbiamo la solu-
zione: i nostri inserti indicizzabili ad alta 
positività e negativi con taglienti arrotondati. 
Sono abbastanza affilati da mantenere basse le 
forze di taglio e offrono un’eccellente stabilità 
del tagliente grazie all’arrotondamento. Per con-
trastare la scarsa conducibilità termica di 
questi materiali esotici, sono inoltre dotati di 
avanzati rivestimenti high-tech.

Punti salienti ARNO Tornitura

Portautensili prodotti in modo addi-
tivo

Inserti ad alta positività Inserti per materiali esotici

ARNO WERKZEUGE
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Avec ARNO, vous bénéficiez d’un partenaire expérimenté pour presque toutes les applications de tournage. 
Avant tout, notre large gamme de plaquettes amovibles à coupe très positive et rectifiées avec précision – 
fabriquées en interne – est unique au monde. 
Avec les plaquettes ARNO, vous usinez plus rapidement et en toute sécurité, tout en obtenant une qualité de 
surface optimale – pour un gain de temps et, par conséquent, une réduction des coûts.

Tournage et filetage avec ARNO

La majeure partie du poten-
tiel de performance réside 
dans la tête du nouveau 
porte-outil hybride ARNO. 
La fabrication additive est 
la clé de ses structures internes particulières, 
telles que les canaux de refroidissement et les 
cavités. Le porte-outil hybride séduit par sa 
conception légère et garantit un refroidissement 
très efficace. Grâce à trois buses, le liquide de 
refroidissement atteint les zones critiques : les 
surfaces de dégagement et la face inférieure 
des copeaux. Les structures situées sur le des-
sus de la tête ont été minimisées, offrant ainsi 
davantage d’espace pour une évacuation fiable 
des copeaux.

Si vous recherchez des pla-
quettes amovibles extrême-
ment tranchantes, vous trou-
verez assurément votre 
bonheur chez nous : la 
gamme de plaquettes à coupe très positive ARNO 
est unique au monde. Toutes les plaquettes très 
positives sont fabriquées à partir d’un substrat à 
grain ultra-fin, rectifiées avec précision et équi-
pées d’un brise-copeaux poli. Pour un usinage sur 
mesure de tous les matériaux, vous pouvez choi-
sir parmi différentes nuances, revêtues ou non, 
diverses géométries, tailles standard et intermé-
diaires, ainsi que des rayons de coin allant de 
0,00 à 3,0 mm.

Vous devez usiner des 
matériaux difficiles à cou-
per, comme le titane ou les 
superalliages, de manière 
efficace et avec une grande 
précision ? Nous avons la solution : nos pla-
quettes amovibles à coupe très positive et 
négative avec arêtes de coupe arrondies. Elles 
sont suffisamment tranchantes pour maintenir 
les forces de coupe faibles et offrent une excel-
lente stabilité du tranchant grâce à l’arrondi. 
Pour compenser la faible conductivité thermi-
que de ces matériaux exotiques, elles sont éga-
lement équipées de revêtements high-tech 
avancés.

➡️ ️ARNO Tournage – Points forts

Porte-outil issu de la fabrication 
additive

Plaquettes à coupe très positive Inserts for exotic materials Plaquet-
tes pour matériaux exotiques



Ob kleine oder große  
Durchmesser: Mit dem 
ARNO System zum Innen-
drehen sind reibungslose 
Abläufe und eine hohe  
Qualität garantiert.

ISO-Bohrstangen | Innendrehbearbeitung

Rundum durchdacht für 
unterschiedlichste Einsatz-
gebiete: KMH-Werkzeugauf-
nahmen mit VDI-Schaft  
von ARNO.

KMH | Werkzeugaufnahmen

Vielfalt, hohe Qualität  
und Passgenauigkeit: 
Klemmhalter für die  
Außenbearbeitung.

ISO-Drehhalter | Außendrehbearbeitung

Hartmetall ist ein Schneid-
stoff dessen Eigenschaften 
sich perfekt gestalten  
lassen und mit der richtigen 
Beschichtung wird aus ihm 
ein Spezialist mit einzigartigen Fähigkeiten. 
Umfanggeschliffen. Hochpräzise. Zuverlässig.

ISO-Wendeschneidplatten Hartmetall

Zuverlässig und vielseitig: 
das ARNO System zum 
Gewindedrehen für  
sämtliche Gewindearten, 
Steigungen und Abmess- 
ungen ab einem Kerndurchmesser von 3,2 mm.

Gewindedrehen

Für Wendeschneidplatten, 
die bei Drehanwendungen 
an Stahl, Eisen oder  
Gusswerkstoffen extra 
lange Standzeiten und  
Top-Oberflächen liefern sollen, greifen wir  
zu Cermet.

ISO-Wendeschneidplatten CERMET

Für höchste Oberflächen- 
güten und Produktivität bei 
gehärteten Werkstoffen: 
CBN-Wendeschneidplatten 
von ARNO.

ISO-Wendeschneidplatten CBN-bestückt

Die Lösung für mehr Tempo 
bei der Bearbeitung von  
NE-Metallen: PKD-Wende-
schneidplatten von ARNO.

ISO-Wendeschneidplatten PKD-bestückt

Whether small or large dia-
meters: The ARNO system 
for internal turning guaran-
tees smooth processes and 
high quality.

ISO boring bars | Internal turning

Well thought-out for a wide 
variety of applications:  
KMH tool holders with  
VDI shank from ARNO.

KMH | VDI tool holders

Wide variety and high qua-
lity with a precise fit – tool 
holders for external machi-
ning.

ISO turning holders | External turning

Carbide is the allrounder 
among cutting materials. Its 
properties can be perfectly 
customised and, with the 
right coating, the generalist 
becomes a specialist with unique capabilities.

ISO indexable inserts carbide

Reliable and versatile – the 
ARNO thread-cutting sys-
tem for all types of threads, 
pitches and dimensions 
from a core diameter of 3.2 
mm.

Thread turning

For indexable inserts that 
need to deliver extra-long 
tool life and top surfaces for 
turning applications on 
steel, iron or cast materials, 
we use cermet.

ISO indexable inserts cermet

For highest quality surfaces 
and maximum productivity 
with hardened materials: 
CBN indexable inserts from 
ARNO.

ISO indexable inserts CBN 

The optimum solution for 
greater speed when proces-
sing non-ferrous metals – 
PCD indexable inserts from 
ARNO.

ISO indexable inserts PCD 

Che si tratti di diametri pic-
coli o grandi: il sistema 
ARNO per la tornitura 
interna garantisce processi 
fluidi e alta qualità.

Barre per alesatura ISO | Tornitura interna

Ben progettati per un‘ampia 
gamma di applicazioni:  
portautensili KMH con  
attacco VDI di ARNO.

KMH | Portautensili VDI

Ampia varietà e alta qualità 
con un accoppiamento pre-
ciso: portautensili per 
lavorazioni esterne.

Portautensili ISO | Tornitura esterna

Il carburo è il materiale da 
taglio più versatile. Le sue 
proprietà possono essere 
personalizzate alla perfe-
zione e, con il giusto rivesti-
mento, questo materiale generico diventa uno 
specialista con capacità uniche.

Inserti indicizzabili ISO in metallo duro

Affidabile e versatile: il sis-
tema di filettatura ARNO 
per tutti i tipi di filettature, 
passi e dimensioni a partire 
da un diametro del nucleo 
di 3,2 mm.

Tornitura filetti

Per gli inserti indicizzabili 
che devono garantire una 
durata estremamente lunga 
e superfici di alta qualità 
per applicazioni di tornitura 
su acciaio, ferro o materiali fusi, utilizziamo il 
cermet.

Inserti indicizzabili ISO in cermet

Per superfici di altissima 
qualità e massima produtti-
vità con materiali temprati: 
inserti indexabili CBN di 
ARNO.

Inserti indicizzabili ISO in CBN

La soluzione ottimale per 
una maggiore velocità nella 
lavorazione dei metalli non 
ferrosi: inserti indexabili in 
PCD di ARNO.

Inserti indicizzabili ISO in PCD

Qu‘il s‘agisse de petits ou 
de grands diamètres : Le 
système ARNO pour le tour-
nage intérieur garantit des 
processus fluides et une 
qualité élevée.

Barres à aléser ISO | Tournage interne

Bien conçu pour une grande 
variété d‘applications : 
Porte-outils KMH avec 
VDI d‘ARNO.

KMH | Porte-outils VDI

Grande variété et haute 
qualité avec un ajustement 
précis - porte-outils pour 
l‘usinage extérieur.

ISO turning holders | External turning

Le carbure est le matériau 
de coupe par excellence. 
Ses propriétés peuvent être 
parfaitement personnali-
sées et, avec le revêtement 
adéquat, le généraliste devient un spécialiste 
aux capacités uniques.

Plaquettes amovibles ISO en carbure

Fiable et polyvalent - le 
système de filetage ARNO 
pour tous les types de 
filets, de pas et de dimensi-
ons à partir d‘un diamètre 
de noyau de 3,2 mm.

Tournage de filet

Pour les plaquettes indexa-
bles qui doivent offrir une 
durée de vie extra-longue et 
des surfaces supérieures 
pour les applications de 
tournage sur l‘acier, le fer ou les matériaux 
moulés, nous utilisons le cermet.

Plaquettes amovibles ISO en cermet

Pour des surfaces de la 
plus haute qualité et une 
productivité maximale avec 
des matériaux trempés : 
Plaquettes indexables CBN 
d‘ARNO.

Plaquettes amovibles ISO en CBN 

La solution optimale pour 
augmenter la vitesse d‘usi-
nage des métaux non fer-
reux : les plaquettes inde-
xables PCD d‘ARNO.

Plaquettes amovibles ISO en PCD



ARNO STECHEN

Bei ARNO bekommen Sie vielseitige, innovative Werkzeugsysteme für ein riesiges Anwendungsspektrum.  
Egal ob Außen- oder Innenbearbeitung, Aluminium oder Stahl, schmale Ein- und Abstiche oder komplexe 
Formen: Wir bieten Ihnen von der Aufnahme über den Halter bis zum Schneideinsatz maßgeschneiderte  
Systeme für höchste Prozesssicherheit und Produktivität in Ihrer Fertigung.

Ein- und Abstechen mit ARNO

Cooler und präziser geht‘s 
nicht: Mit der von ARNO 
entwickelten und patentier-
ten ACS-Kühltechnologie 
wird das Kühlmittel direkt 
am Plattensitz entlanggeführt. Die Stechplatte 
wird optimal gekühlt, das Kühlmittel tritt an der 
Schnittzone aus, unterspült den Span und sorgt 
für eine effiziente Spanabfuhr.

Bei ACS2 wird zusätzlich die Freifläche von 
unten gekühlt. Das Ergebnis sind durchschnitt-
lich 300 Prozent höhere Standzeiten sowie mehr 
Tempo und Prozesssicherheit. Kurz gesagt: Die 
patentierte ACS-Kühltechnologie macht aus 
unseren hervorragenden SA- und SE-Stechsys-
temen herausragende Produktivitätsbooster.

Ein Stechmodul mit Kühlmit-
telkanal in Dreiecksform – 
klingt futuristisch, wird aber 
bereits erfolgreich in Serie 
produziert – im 3D-Druckver-
fahren: ARNO Werkzeuge und Rosswag Engineering 
haben erstmals die Möglichkeiten der additiven 
Fertigung in ein Standard-Werkzeug im Bereich 
Stechen umgewandelt. Auf diese Weise können 
selbst bei schmalen Modulen zwei Kühlkanäle  
mit strömungsoptimierten düsenförmigen  
Geometrien eingebracht werden. Der untere Kanal 
endet in einem Dreieck, so dass das Kühlmittel bis 
zum äußersten Rand des Freiwinkels geführt wird. 

Dadurch werden die Standzeiten weiter erhöht, 
kürzere Späne geformt sowie Spanverklebungen 
und Freiflächenverschleiß reduziert. 

Präzise Kühlmittelführung 
für maximalen Verschleiß-
schutz gelingt spielend 
leicht durch die AMS-
Schneideinsätze mit Kühl-
kanal. Für Durchgangsbohrungen sind Kühl- 
kanäle von oben ideal (IKO), da dadurch die 
Späne nach vorne von der Schneide weg  
geleitet werden. Für Sacklochbohrungen  
dagegen sind Kühlkanäle von unten (IKU)  
die richtige Wahl, da damit die Späne hinter  
die Schneide geführt und ausgespült werden.

Kühlkanal 1

Kühlkanal 2

Kühlkanal 1

Highlights ARNO Ein- und Abstechen

ARNO Cooling System – ACS Additiv gefertigtes 3D-Modul  
mit ACS

Optimale Kühlung, auch wenn’s  
eng wird: Schneideinsätze mit  
Kühlkanal für das ARNO Mini- 
Innenbearbeitungssystem AMS. Kühlkanal 1

Kühlkanal 2

Kühlkanal 2 mit  
Dreiecks-Form

IKU

06	 WERKZEUGÜBERSICHT  |  Ein- und Abstechen

ARNO PARTING

At ARNO, you get versatile, innovative tool systems for a wide range of applications. Whether external or internal 
machining, aluminum or steel, narrow grooving or complex shapes – we offer tailor-made systems from the 
holder to the cutting insert, ensuring maximum process reliability and productivity in your manufacturing.

Parting and Grooving with ARNO

Cooler and more precise is 
impossible: With ARNO’s 
patented ACS cooling tech-
nology, the coolant is guided 
directly along the insert 
seat. The insert is optimally cooled, the coolant 
exits at the cutting zone, flushes under the chip, 
and ensures efficient chip evacuation. 
 
With ACS2, the clearance surface is additionally 
cooled from below. The result is an average 
increase in tool life of 300%, along with higher 
speeds and greater process reliability. In short, 
ARNO’s patented ACS cooling technology turns 
our excellent SA part off and SE grooving sys-
tems into outstanding productivity boosters.

A grooving module with a  
triangular coolant channel – 
sounds futuristic, but is 
already successfully  
produced in series using 
3D printing: ARNO Tools and Rosswag Enginee-
ring have, for the first time, transformed the 
possibilities of additive manufacturing into a 
standard tool in the grooving sector. This allows 
two coolant channels with flow-optimized  
nozzle-shaped geometries to be integrated  
even in narrow modules. The lower channel 
ends in a triangle, directing the coolant to the 
outermost edge of the clearance angle. 
 
This further increases tool life, produces shorter 
chips, and reduces built-up edges and clearance 
surface wear.

Precise coolant guidance for 
maximum wear protection 
is effortlessly achieved with 
AMS cutting inserts featu-
ring coolant channels. For 
through-hole drilling, coolant channels from 
above (IKO) are ideal, as they direct chips  
forward and away from the cutting edge.  
For blind-hole drilling, coolant channels from 
below (IKU) are the right choice, as they  
guide chips behind the cutting edge and  
flush them out. 

Coolant channel 1

Coolant 
channel 2

Coolant channel 1

ARNO Parting and Grooving Highlights

ARNO Cooling System – ACS Additive Manufactured 3D Module 
with ACS

Optimal cooling, even in tight 
spaces: Cutting inserts with coolant 
channels for the ARNO Mini Internal 
Machining System AMS.Coolant channel 1

Coolant 
channel 2

Coolant channel 
2 with 
Triangle-Shape

IKU
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ARNO offre sistemi di utensili versatili e innovativi per un‘ampia gamma di applicazioni. Che si tratti di lavorazioni 
esterne o interne, alluminio o acciaio, scanalature strette o forme complesse, offriamo sistemi su misura dal sup-
porto all‘inserto da taglio, garantendo la massima affidabilità di processo e produttività nella vostra produzione.

Taglio e scanalatura con ARNO

Impossibile raffreddare e 
lavorare con maggiore pre-
cisione: 
Con la tecnologia di raffred-
damento brevettata ACS di 
ARNO, il fluido refrigerante viene guidato diret-
tamente sulla sede dell’inserto. L’inserto è raff-
reddato in modo ottimale, il refrigerante fuorie-
sce nella zona di taglio, scorre sotto il truciolo e 
garantisce un’efficace evacuazione. 
 
Con ACS2, anche la superficie di libertà viene 
raffreddata dal basso, aumentando la vita uten-
sile in media del 300%, con velocità superiori e 
maggiore affidabilità del processo. 
In breve, la tecnologia ACS brevettata di ARNO 
trasforma i nostri eccellenti sistemi SA part e 
SE grooving in veri potenziatori di produttività.

Un modulo di scalanatura con 
canale refrigerante triango-
lare – sembra futuristico, ma 
viene già prodotto con suc-
cesso in serie tramite stampa 
3D: ARNO Tools e Rosswag Engineering hanno 
trasformato per la prima volta le possibilità della 
manifattura additiva in uno strumento standard nel 
settore della scalanatura. 
Questo consente di integrare due canali refrigeranti 
con geometrie ottimizzate a forma di ugello anche 
in moduli compatti. Il canale inferiore termina a tri-
angolo, indirizzando il fluido refrigerante fino al 
bordo esterno dell’angolo di libertà. 
 
Il risultato è una maggiore durata dell’utensile, tru-
cioli più corti e riduzione di bordi costruiti e usura 
della superficie di libertà.

La guida precisa del refrige-
rante per una protezione 
massima dall’usura è otte-
nuta senza sforzo con gli 
inserti AMS dotati di canali 
refrigeranti. Per le forature passanti, i canali 
dall’alto (IKO) sono ideali, poiché spingono i tru-
cioli in avanti e lontano dal tagliente. Per le 
forature cieche, i canali dal basso (IKU) sono la 
scelta corretta, in quanto guidano i trucioli die-
tro il tagliente e li evacuano efficacemente.

Canale refrigerante 1

Canale 
refrigerante 2

Canale refrigerante 1

Punti Salienti di Troncatura e Scalanatura ARNO

Sistema di Raffreddamento ARNO – 
ACS

Modulo 3D Stampato Additivamente 
con ACS

Raffreddamento ottimale, anche 
negli spazi ridotti: inserti da taglio 
con canali per il fluido refrigerante 
per il Sistema di Lavorazione 
Interna Mini ARNO (AMS).

Canale refrigerante 1

Canale 
refrigerante 2

Canale di 
raffreddamento 
2 con 
forma triangolare

IKU

ARNO WERKZEUGE
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ARNO propose des systèmes d‘outils polyvalents et innovants pour un large éventail d‘applications. Qu‘il s‘agisse 
d‘usinage extérieur ou intérieur, d‘aluminium ou d‘acier, de rainurage étroit ou de formes complexes, nous propo-
sons des systèmes sur mesure, du porte-outil à la plaquette de coupe, qui garantissent une sécurité de processus 
et une productivité maximales dans votre production.

Tronçonnage et rainurage avec ARNO

Plus frais et plus précis : 
avec la technologie de ref-
roidissement brevetée ACS 
d’ARNO, le liquide circule 
directement jusqu’au siège 
de la plaquette et sous le copeau, assurant un 
refroidissement optimal et une évacuation effi-
cace.

Avec ACS2, la surface de dégagement est éga-
lement refroidie par le dessous, augmentant la 
durée de vie des outils jusqu’à 300 % et amé-
liorant vitesse et fiabilité. ARNO transforme 
ainsi ses systèmes de tronçonnage SA et de rai-
nurage SE en véritables boosters de producti-
vité.

Un module de rainurage avec 
canal de refroidissement tri-
angulaire, déjà produit en 
série grâce à l’impression 3D 
par ARNO Tools et Rosswag 
Engineering. Deux canaux optimisés, même dans 
des modules étroits, dirigent le liquide vers le bord 
extérieur de l’angle de dégagement. 
 
Résultat : durée de vie prolongée, copeaux plus 
courts et moins d’usure.

Un guidage précis du liquide 
de refroidissement pour une 
protection maximale contre 
l’usure est facilement 
assuré grâce aux plaquettes 
de coupe AMS dotées de canaux de refroidisse-
ment. Pour le perçage traversant, les canaux de 
refroidissement par le dessus (IKO) sont idéaux, 
car ils dirigent les copeaux vers l’avant, loin du 
tranchant. 
Pour le perçage borgne, les canaux par le des-
sous (IKU) sont adaptés, car ils guident les 
copeaux derrière le tranchant et les évacuent 
efficacement. 

Canal de refroidissement 1

Canal de refroi-
dissement 2

Canal de refroidissement 1

Points forts – Tronçonnage et rainurage ARNO

Système de refroidissement ARNO - 
ACS

Module 3D fabriqué par fabrication 
additive avec ACS

Refroidissement optimal, même 
dans les espaces restreints : Pla-
quettes de coupe avec canaux d‘ar-
rosage pour le mini-système d‘usi-
nage interne ARNO AMS.

Canal de refroidissement 1

Canal de refroi-
dissement 2

Canal de 
refroidissement 
2 avec
Forme trian-
gulaire

IKU



Extrem wirtschaftlich  
und flexibel zum  
Ein- und Abstechen:  
das ARNO SA-Stechsystem.

SA | Ein- und Abstechsystem

Optimal für die Innen- 
bearbeitung ab 6,7 mm 
Bohrungsdurchmesser. 
Exakte Wiederholgenauigkeit 
durch 3-Punkt-Auflagen bei 
der Schnittstelle.

SIM | Innenbearbeitungssystem Modular

Die vielseitige Ergänzung 
zum Einstechen, Abstechen 
und Kopierdrehen: das 
ARNO SE-Stechdrehsystem.

SE | Stechdrehsystem

Modular und präzise: das 
ARNO Mini-System AMS für 
die Innenbearbeitung ab  
0,7 mm Durchmesser und 
bis 50 mm Bohrtiefe.  
Durch die spezielle Schaftkontur wird die 
genaue Spitzenhöhe garantiert.

AMS | Mini-Innenbearbeitungssystem

Das dreischneidige ATS-
System zum Abstechen, 
Profilstechen und Kopier-
drehen: Wirtschaftlich dank 
dreischneidiger Schneid-
platten, schnell und präzise beim Werkzeug-
wechsel dank geschliffener Anlagefläche.

ATS | Dreischneidiges Einstechsystem

Ein echtes Universalgenie: 
das NC-Stechdrehsystem 
zum Außen- und Innens-
techdrehen sowie zum  
Axialstechen.

NC | Stechdrehsystem

Stabilität garantiert: das 
SHORT-CUT-System zum 
Außen- und Innendrehen.

SHORT-CUT | Stechdrehsystem

Perfekt für die Massen- 
fertigung: PROFIL-CUT – 
das Formeinstechsystem 
zur Eigenprofilierung der 
Schneidplatte.

Eine Schnittstelle weniger für 
mehr Prozesssicherheit und 
höhere Standzeiten: mit 
Direktaufnahmen für Mono-
blockhalter, Stechmodule 
und Stechklingen. Unser Portfolio umfasst Direkt-
aufnahmen für nahezu alle gängigen Maschinen.

PROFIL-CUT | Formeinstechsystem ARNO Direktaufnahmen für Module

Extremely efficient and fle-
xible for parting off and 
grooving: the ARNO SA part 
off system.

SA | Parting and grooving system

Perfect for internal machi-
ning starting at 6.7 mm bore 
with reaches of up to 80 
mm: the modular ARNO SIM 
System.

SIM | Internal machining system modular

The versatile addition to 
parting off, grooving and 
copy turning: the ARNO SE 
groove turning system.

SE | Groove turning system

Modular and precise: the 
ARNO Mini-System AMS for 
internal machining starts at 
a diameter of 0.7 mm and 
reaches boring depths of up 
to 50 mm.

AMS | Mini internal machining system

The three-edged ATS sys-
tem for parting-off, profile 
grooving and copy turning: 
Efficient thanks to three-
edged inserts and fast tool 
changes.

ATS | Three-edged grooving system

Shows genuine all-round 
talent: the NC groove  
turning system for external, 
internal and face grooving 
applications.

NC | Groove turning system

Assured rigidity: the 
SHORT-CUT groove turning 
system for external and 
internal grooving.

SHORT-CUT | Groove turning system

Perfect for mass produc-
tion: PROFIL-CUT – the 
form grooving system for 
custom profiling of inserts.

One interface less for more 
process reliability: with 
flange mounted holders  
for monoblock holders, 
grooving modules and  
grooving blades.  
The best in class part off solution.

PROFIL-CUT | Form grooving System Flange mounted holders for modules

Estremamente efficiente e 
flessibile per la troncatura e 
la scanalatura: il sistema di 
troncatura ARNO SA.

SA | Sistema di troncatura e scalanatura

Perfetto per lavorazioni 
interne a partire da un dia-
metro di 6,7 mm con profon-
dità fino a 80 mm: il sistema 
modulare ARNO SIM.

SIM | Lavorazione interna modulare

L‘aggiunta versatile alla 
troncatura, alla scanalatura 
e alla tornitura a copiare: il 
sistema di tornitura per 
scanalature ARNO SE.

SE | Sistema di tornitura a scanalatura

Modulare e preciso: il mini-
sistema ARNO AMS per la 
lavorazione interna parte da 
un diametro di 0,7 mm e 
raggiunge profondità di ale-
satura fino a 50 mm.

AMS | Sistema mini di lavorazione interna

Il sistema ATS a tre taglienti 
per troncatura, scanalatura 
di profili e tornitura a con-
tatto: efficiente grazie agli 
inserti a tre taglienti e ai 
rapidi cambi utensile.

ATS | Sistema di scalanatura a tre taglienti

Dimostra un autentico 
talento a tutto tondo: il sis-
tema di scanalatura NC  
per applicazioni di scanala-
tura esterna, interna e fron-
tale.

NC | Sistema di tornitura a scanalatura

Rigidità garantita: il sis-
tema di tornitura SHORT-
CUT per scanalature 
esterne e interne.

SHORT-CUT | Tornitura a scanalatura

Perfetto per la produzione 
in serie: PROFIL-CUT – il 
sistema di scanalatura per 
la profilatura personalizzata 
degli inserti.

Un‘interfaccia in meno per 
una maggiore affidabilità di 
processo: con supporti flan-
giati per supporti mono-
blocco, moduli di scanala-
tura e lame di scanalatura.  
La migliore soluzione di taglio della sua catego-
ria.

PROFIL-CUT | Scanalatura a profilo Portautensili a flangia per moduli

Extrêmement efficace et 
flexible pour le tronçonnage 
et le rainurage : le système 
de tronçonnage ARNO SA.

SA | Système de tronçonnage

Parfait pour l‘usinage intér-
ieur à partir d‘un alésage de 
6,7 mm avec des portées 
allant jusqu‘à 80 mm : le 
système modulaire ARNO 
SIM.

SIM | Système modulaire d’usinage interne

Le complément polyvalent 
du tronçonnage, du rainu-
rage et du tournage de 
copies : le système de rai-
nurage ARNO SE.

SE | Système de tournage de rainures

Modulaire et précis : le 
mini-système ARNO AMS 
pour l‘usinage intérieur 
commence à un diamètre 
de 0,7 mm et atteint des 
profondeurs d‘alésage allant jusqu‘à 50 mm.

AMS | Mini-système d’usinage interne

Le système ATS à trois arê-
tes pour le tronçonnage, le 
rainurage de profil et le 
tournage de copies : Effi-
cace grâce aux plaquettes à 
trois arêtes et aux changements d‘outils rapi-
des.

ATS | Système de rainurage à trois arêtes

Montre un véritable talent 
polyvalent : le groove NC 
pour les applications de rai-
nurage extérieur, intérieur et 
frontal.

NC | Système de tournage de rainures

Rigidité assurée : le sys-
tème de tournage de gorges 
SHORT-CUT pour les gorges 
extérieures et intérieures.

SHORT-CUT | Tournage de rainures

Parfait pour la production 
en série : PROFIL-CUT - le 
système de rainurage pour 
le profilage personnalisé 
des plaquettes.

Une interface en moins pour 
une plus grande sécurité 
des processus : avec des 
supports montés sur bride 
pour supports monoblocs, 
modules de rainurage et 
lames de rainurage. 
La meilleure solution pour les pièces détachées.

PROFIL-CUT | Système de rainurage profilé Porte-outils à bride pour modules
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ARNO LANGDREHEN

AFC: die Revolution für  
den schnellen Werkzeug-
wechsel.

AFC | Schnellwechsel-System Langdrehen

Mehr Effizienz mit den 
Experten für die Rück- 
seitenbearbeitung: der 
Standardhalter und der 
höhenverstellbare Halter.

Halter für die Rückseitenbearbeitung

AWL-Werkzeughalter mit 
integrierter Kühlmittel- 
zufuhr.

AWL | Werkzeughalter Langdrehen

Das ARNO System zum  
ISO-Drehen für Langdreh-
maschinen bietet Klemm- 
halter, Bohrstangen und 
AFC-Halter sowie Wende-
schneidplatten für nahezu jeden Einsatzfall.

ISO-Drehen für Langdrehmaschinen

Ein- und Abstechen, Stech-
drehen, Gewindedrehen: 
Das modulare System 
DECO-CUT von ARNO 
macht alles mit und ist 
dabei absolut präzise.

DECO-CUT | Stech- und Langdrehsystem

Mit unseren Aufnahmen 
bringen Sie die herausra-
gende Präzision und Stand-
zeit der ARNO Werkzeuge in 
Ihre Langdrehprozesse.

Abstechhalter und Direktaufnahmen

Bei der Massenproduktion filigraner Teile punkten unsere Werkzeugsysteme mit hohen Standzeiten und  
maximaler Präzision. Bei uns finden Sie die weltweit größte Vielfalt an positiven und Hochpositiven Wende-
schneidplatten und damit für jeden Anwendungsfall eine passgenaue Lösung. Zudem werden mit der  
Kombination aus AFC-Schnellwechselsystem und AWL-Werkzeughalter Werkzeugwechsel und Einrichtung  
der Kühlmittelzufuhr einfach, schnell und sicher.

Langdrehen mit ARNO

08	 WERKZEUGÜBERSICHT  |  Langdrehen

ARNO WERKZEUGE

AFC: the revolution in fast 
tool changes. Through tool 
coolant, modular & highly 
accurate

AFC | Fast-Change System

Harness expert support for 
greater efficiency in back 
working: ARNO’s standard 
holder and height-adjustable 
holder. The only back work 
tooling system that can be set off the machine.

Holders for back working

AWL Sliding head rail system 
with integrated coolant  
supply. Rails available to 
suit most major OEM 
machine models.

AWL | Sliding head rail system

The ARNO system for ISO 
turning for sliding head auto 
lathes offers tool holders, 
boring bars, AFC holders and 
indexable inserts for almost 
every application.

ISO turning for sliding head auto lathes

Parting off, grooving, groove 
turning, threading: the 
modular DECO-CUT system 
from ARNO does it all and 
with absolute precision at 
the same time.

DECO-CUT | Sliding head tooling system

The holders for STAR and 
MIYANO machines introduce 
the outstanding precision 
and long tool life of ARNO 
tools to your sliding head 
auto lathe applications.

Part-off and flange-mounted holders

In the mass production of delicate parts, our tool systems excel with long tool life and maximum precision. 
With us, you’ll find the world’s largest range of positive and highly positive indexable inserts, providing a  
tailored solution for every application. Additionally, the combination of the AFC quick-change system and  
AWL tool holder makes tool changes and coolant supply setup simple, fast, and secure.

Sliding Head Auto Lathes Machining with ARNO
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ARNO SWISS-TYPE MACHININGARNO WERKZEUGE
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A

AFC: la rivoluzione nel cam-
bio rapido degli utensili. 
Attraverso il refrigerante 
utensile, modulare e alta-
mente preciso

AFC | Sistema a cambio rapido

Sfruttate il supporto di 
esperti per una maggiore 
efficienza nel lavoro in 
tempo mascherato: la ver-
sione standard e o quella 
regolabile in altezza di ARNO. L‘unico sistema di 
utensili per il lavoro su contromandrino che può 
essere impostato fuori dalla macchina.

Portautensili per contromandrino

Sistema di guide scorrevoli 
AWL con alimentazione del 
refrigerante integrata.  
Piastre disponibili per adat-
tarsi alla maggior parte dei 
modelli di macchine OEM.

AWL | Piastra per torni a testa mobile

Il sistema ARNO per la torni-
tura ISO per torni automatici 
a fantina mobile offre por-
tautensili, barre di alesatura, 
portautensili AFC e inserti 
indicizzabili per quasi tutte le applicazioni.

Tornitura ISO | Torni a fantina mobile

Troncatura, scanalatura, 
tornitura di scanalature, 
filettatura: il sistema modu-
lare DECO-CUT di ARNO fa 
tutto questo con assoluta 
precisione.

DECO-CUT | Utensili per fantina mobile

I portautensili per macchine 
STAR e MIYANO introducono 
l‘eccezionale precisione e la 
lunga durata degli utensili 
ARNO nelle vostre applica-
zioni con torni automatici a fantina mobile.

Portautensili fantine a torretta

Nella produzione in serie di componenti delicati, i nostri sistemi di utensili eccellono grazie alla lunga durata 
degli utensili e alla massima precisione. Da noi troverete la più ampia gamma al mondo di inserti indicizzabili 
positivi e altamente positivi, che offrono una soluzione su misura per ogni applicazione. Inoltre, la combina-
zione del sistema di cambio rapido AFC e del portautensili AWL rende il cambio degli utensili e l‘impostazione 
dell‘alimentazione del refrigerante semplici, veloci e sicuri.

Lavorazione su Torni Automatici a Fantina Mobile 
con ARNO

ARNO WERKZEUGE
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A

AFC : la révolution dans le 
changement rapide d‘outils. 
Grâce au liquide de refroi-
dissement, modulaire et 
très précis.

AFC | Système à changement rapide

Bénéficiez d‘une assistance 
experte pour une plus 
grande efficacité dans le 
travail au dos : le support 
standard et le support rég-
lable en hauteur d‘ARNO. Le seul système d‘ou-
tillage pour le travail au dos qui peut être réglé 
hors de la machine.

Porte-outils pour usinage arrière

Système de rail coulissant 
AWL avec alimentation en 
liquide de refroidissement 
intégrée.  
Rails disponibles pour 
s‘adapter à la plupart des principaux modèles de 
machines OEM.

AWL | Rail broche glissante

Le système ARNO pour le 
tournage ISO sur tours auto-
matiques à poupée mobile 
propose des porte-outils, 
des barres d‘alésage, des 
porte-outils AFC et des plaquettes indexables 
pour presque toutes les applications.

Porte-outils à bride

Tronçonnage, rainurage, 
tournage de rainures, file-
tage : le système modulaire 
DECO-CUT d‘ARNO fait tout 
cela avec une précision 
absolue.

DECO-CUT | Outillage broche glissante

Les porte-outils pour 
machines STAR et MIYANO 
apportent la précision 
exceptionnelle et la longue 
durée de vie des outils 
ARNO à vos applications de tours automatiques 
à poupée mobile.

Porte-outils tronçonnage et à bride

Dans la production de masse de pièces délicates, nos systèmes d‘outils se distinguent par une longue durée 
de vie et une précision maximale. Chez nous, vous trouverez la plus grande gamme au monde de plaquettes 
indexables positives et hautement positives, offrant un large éventail de possibilités. 
une solution sur mesure pour chaque application. En outre, la combinaison du système de changement rapide 
AFC et du système d‘outils de la AWL rend les changements d‘outils et l‘installation de l‘arrosage simples, 
rapides et sûrs.

Usinage à poupée mobile avec ARNO



Für die Fertigung langer, dünner Werkstücke ist kompromisslose Qualität bei den Wende
schneidplatten gefragt: Nur wenn die Kombination aus Ultrafeinkorn-Substrat, präzise 
geschliffenen Schneidkanten und sauber polierten Spanleitstufen stimmt, werden höchste  
Oberflächengüten auf Anhieb erreicht.

Deshalb hat ARNO speziell für den Langdrehbereich die PS-Wendeschneidplatten entwickelt, die mit hervorragenden 
Ergebnissen und hohen Standzeiten glänzen. Wenn besondere Präzision und höchste Oberflächengüten gefordert  
werden, sind unsere extrem schnittigen hochpositiven ASF-, ACB-, AWI- und ALU-Platten die optimale Ergänzung. 

Eine weitere Besonderheit im System ist unsere präzisionsgesinterte PSF-Geometrie: Sie verbindet hervorragende 
Spanabfuhr und Verschleißfestigkeit über einen breiten Bereich an Schnittdaten mit hoher Schnittigkeit und  
geringen Schnittkräften. Dank der wellenförmigen Spanleitstufe bleibt die Spankontrolle auch bei variierenden 
Schnitttiefen zuverlässig, während die vorlaufende Geometrie kleine Zustellungen ermöglicht. Damit zählt die 
PSF-Geometrie zu den vielseitigsten Lösungen ihrer Art – perfekt für Langdrehanwendungen und die Bearbeitung 
kleiner Bauteile.

Ihre Langdreh-Spezialisten: 
Wendeschneidplatten  
mit PS-, PSF--Geometrie  
und Hochpositive Wende-
schneidplatten für höchste 
Oberflächengüte. 

Highlights ARNO Langdrehen

When manufacturing long, slender workpieces, uncompromising quality in indexable inserts  
is essential: only the perfect combination of ultra-fine grain substrate, precisely ground 
cutting edges, and smoothly polished chip breakers ensures the highest surface finishes 
from the start. 
 
That’s why ARNO has specially developed the PS indexable inserts for the Swiss-type machining sector, which 
deliver excellent results and long tool life. When exceptional precision and the highest surface quality are required, 
our extremely sharp, highly positive ASF, ACB, AWI, and ALU inserts are the ideal complement.

Another special feature of the system is our precision-sintered PSF geometry: it combines excellent chip  
evacuation and wear resistance across a wide range of cutting data with high sharpness and low cutting forces. 
Thanks to the wave-shaped chip breaker, chip control remains reliable even at varying cutting depths, while  
the leading geometry enables small infeed rates. This makes the PSF geometry one of the most versatile  
solutions of its kind – perfect for Swiss-type machining and the production of small components.

Highlights ARNO Swiss-Type Machining

Your Swiss-Type Machining 
Specialists: Indexable inserts 
with PS, PSF geometry and 
highly positive indexable 
inserts for the highest surface 
finish.

Nella lavorazione di pezzi lunghi e sottili, la qualità degli inserti intercambiabili è fondamen-
tale: solo la combinazione perfetta di substrato a grana ultra-fine, taglienti perfettamente affi-
lati e rompitrucioli lucidati garantisce finiture superficiali eccellenti fin dall’inizio. 
 
Per questo ARNO ha sviluppato gli inserti PS per la tornitura longitudinale, assicurando ottimi 
risultati e lunga durata utensile. Quando servono precisione estrema e finiture di superficie superiori, gli inserti 
ASF, ACB, AWI e ALU, molto positivi e affilati, sono il complemento ideale. 
 
Un’altra caratteristica speciale è la geometria PSF, sinterizzata di precisione: combina eccellente evacuazione del 
truciolo e resistenza all’usura con alta affilatura e basse forze di taglio. Il rompitruciolo ondulato garantisce con-
trollo affidabile dei trucioli anche a profondità variabili, mentre la geometria avanzante consente piccole profondità 
di passata, rendendo la PSF una delle soluzioni più versatili per tornitura longitudinale e produzione di piccoli com-
ponenti.

Punti Salienti della Tornitura su fantina mobile con ARNO

I vostri specialisti della torni-
tura su fantina mobile inserti 
intercambiabili con geometria 
PS, PSF e inserti intercambia-
bili altamente positivi per una 
finitura superficiale eccel-
lente.

Lors de l’usinage de pièces longues et fines, la qualité des plaquettes indexables est essenti-
elle : un substrat ultra-fin, des tranchants précis et des fers de coupe polis garantissent une 
finiton de surface optimale. 
 
ARNO a développé les plaquettes PS pour le décolletage, offrant excellents résultats et longue 
durée de vie. Pour une précision et une qualité de surface maximales, les plaquettes ASF, ACB, AWI et ALU très 
positives et tranchantes sont idéales. 
 
La géométrie PSF frittée de précision combine évacuation efficace des copeaux, résistance à l’usure, tranchant vif 
et faibles forces de coupe. Grâce au fer ondulé, le contrôle des copeaux reste fiable même avec des profondeurs 
de coupe variables, ce qui en fait une solution polyvalente et parfaite pour le décolletage.

Points forts du décolletage ARNO

Vos spécialistes du décolle-
tage : plaquettes indexables à 
géométrie PS et PSF ainsi que 
plaquettes très positives pour 
une finition de surface opti-
male.



ROTIERENDE WERKZEUGE

Flexibel und enorm robust 
für Bohrungen bis 5 x D: 
das ARNO AKB-Wende- 
platten-Bohrsystem.

AKB | Wendeplatten-Bohrsystem

Ein Trägerwerkzeug für  
Eckfräs- und HFC-Wende-
schneidplatten: das  
FE-Frässystem von ARNO.

Major // FE | Eck- und HFC-Frässystem

Bohren und Drehen mit  
nur einem Werkzeug:  
das multifunktionale  
Werkzeugsystem  
SHARK-CUT von ARNO.

SHARK-CUT | Dreh-Bohr-System

Das multifunktionale  
System zum HFC- und Eck-
fräsen mit vier effektiven 
Schneidkanten pro Wende-
schneidplatte. Ein Träger für 
zwei verschiedene Bearbeitungen.

Major // FD | Eck- und HFC-Frässystem

Robust und flexibel: 
SHARK-DRILL mit spiral- 
und gerade genuteten  
Trägerwerkzeugen, für 
Durchmesserbereiche von 
9,5 bis 114 mm und Bohrtiefen  
bis über 900 mm.

SHARK-DRILL | Schneidplatten-Bohrsystem

Verschleißfeste Aufsteck-
Trägerwerkzeuge für okto- 
gonale Wendeschneidplatten: 
das ARNO FO-Frässystem. 
Exzellente Oberflächengüte. 
Mittels Breitschlichtplatte zum perfekten  
Ergebnis.

Major // FO | Planfrässystem

Profitieren Sie von sicheren Prozessen, multifunktionalen Werkzeugen und mehr Produktivität in Ihrer  
Fertigung. Bei ARNO bekommen Sie ein großes Angebot an Fräsern und Bohrern mit Wendeschneidplatten für 
vielfältige Fräs- und Bohroperationen. Damit gelingen Ihnen optimale Produktionsprozesse und Sie minimieren 
durch reduzierte Werkzeugwechsel Ihren Maschinenstillstand.

Standardteile zuverlässig und genau fräsen? Oder eine anspruchsvolle Bauteilserie in Highend-Qualität 
 fertigen? Die Anforderungen an Werkzeuge variieren mitunter erheblich. Die Serien, Basic – Leistung, die 
sich lohnt und Major – Performance am Maximum, haben für jede Aufgabe das passende Werkzeug.

Bohren und Fräsen mit ARNO
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ROTATING TOOLS

Flexible and extremely  
rugged for drill holes up  
to 5 x D: the ARNO AKB 
indexable insert drilling 
system.

AKB | Indexable insert drilling system

A holder for square shoulder 
and high feed (HFC) indexa-
ble inserts: the FE milling 
system from ARNO.

Major // FE | Shoulder and HFC milling

Turning and drilling with 
only one tool: the SHARK-
CUT multifunctional tool 
system from ARNO.

SHARK-CUT | Multi purpose tool system

The multifunctional system 
with four efficient cutting 
edges for HFC and square 
shoulder milling: the ARNO 
FD milling system.

Major // FD | Shoulder and HFC milling

Rugged and flexible: 
SHARK-DRILL with spiral 
and straight fluted tool  
holders, for diameters  
ranging from 9.5 to 114 mm 
and drilling depths to over 900 mm. Both HSS 
and Carbide inserts are available as standard.

SHARK-DRILL | Cutting insert drilling

Wear-resistant tool holders 
for octagonal indexable 
inserts: the ARNO  
FO milling system.

Major // FO | Face milling

Benefit from reliable processes, multifunctional tools, and increased productivity in your manufacturing. 
At ARNO, you’ll find a wide range of cutters and drills with indexable inserts for diverse milling and drilling 
operations. This enables optimal production processes and minimizes machine downtime through reduced  
tool changes.

Need to mill standard parts reliably and precisely? Or produce a demanding series of components 
in high-end quality? Tool requirements can vary significantly. Our series – Basic for cost-effective  
performance and Major for maximum performance – offer the right tool for every task.

Drilling and Milling with ARNO

10	 TOOL-OVERVIEW  |  Rotating Tools

ARNO WERKZEUGE
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Flessibile ed estremamente  
robusto per fori fino a  
5 x D: il sistema di foratura 
con inserti indicizzabili 
ARNO AKB.

AKB | Foratura a inserti

Il medesimo corpo fresa per 
spallamento retto e alto 
avanzamento (HFC): il sis-
tema di fresatura FE di 
ARNO.

Major // FE | Fresatura 90° HFC

Tornitura e foratura con un 
unico utensile: il sistema 
multifunzionale SHARK-CUT 
di ARNO.

SHARK-CUT | Sistema utensili multiuso

Il sistema multifunzionale 
con quattro taglienti effet-
tivi per fresatura di spalla-
mento retto ed alto avanza-
mento il sistema di 
fresatura ARNO FD.

Major // FD | Fresatura 90° HFC

Robusto e versatile: 
SHARK-DRILL con portau-
tensili a spirale o a flauto 
dritto, per diametri da 9,5 a 
114 mm e profondità di 
foratura superiori a 900 mm. Inserti in HSS e 
carburo disponibili di serie.

SHARK-DRILL | Foratura inserti

Corpi fresa resistenti 
all‘usura per inserti ottago-
nali indicizzabili: il sistema 
di fresatura ARNO  
FO.

Major // FO | Fresatura di spianatura

Sfruttate processi affidabili, utensili multifunzionali e maggiore produttività nella vostra produzione. 
Da ARNO troverete un’ampia gamma di frese e punte con inserti intercambiabili per diverse operazioni di 
fresatura e foratura. Questo consente processi produttivi ottimali e riduce i fermi macchina grazie a minori 
cambi utensile.

Fresatura precisa e affidabile di componenti standard o serie complesse ad alta qualità? La nostra 
gamma Basic (prestazioni convenienti) e Major (prestazioni massime) offre lo strumento giusto per 
ogni esigenza.

Foratura e fresatura con ARNO

ARNO WERKZEUGE
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Flexible et extrêmement 
robuste pour les trous de 
forage jusqu‘à 
jusqu‘à 5 x D : le système de 
perçage à plaquettes inde-
xables ARNO AKB.

AKB | Perçage à plaquettes

Un support pour les plaquet-
tes indexables à épaulement 
carré et à grande avance 
(HFC) : le système de frai-
sage FE d‘ARNO.

Major // FE | Fraisage épaulement/HFC

Tourner et percer avec un 
seul outil : le système d‘ou-
tils multifonctionnel 
SHARK-CUT d‘ARNO.

SHARK-CUT | Outil multifonction

Le système multifonctionnel 
avec quatre arêtes de 
coupe efficaces pour le frai-
sage de HFC et d‘épaule-
ments carrés : le système 
de fraisage ARNO FD.

Major // FD | Fraisage épaulement/HFC

Robuste et flexible : SHARK-
DRILL avec porte-outils 
hélicoïdal ou droit, pour des 
diamètres de 9,5 à 114 mm 
et des profondeurs de per-
çage supérieures à 900 mm. Plaquettes HSS et 
carbure disponibles en standard.

SHARK-DRILL | Perçage plaquettes

Porte-outils résistants à 
l‘usure pour plaquettes 
amovibles octogonales : 
ARNO FO.

Major // FO | Fraisage frontal

Processus fiables, outils multifonctions et productivité accrue. ARNO propose une large gamme de fraises et 
forets à plaquettes indexables, optimisant la production et réduisant les arrêts machine.

Besoin de fraiser des pièces standard de manière fiable et précise ? Ou de produire une série exige-
ante de composants de haute qualité Les exigences en matière d’outils peuvent varier considérablement. 
Nos séries – Basic pour une performance économique et Major pour une performance maximale – offrent 
l’outil adapté à chaque tâche.

Perçage et fraisage avec ARNO



Stabil und effizient: das  
FT-Planfrässystem von 
ARNO mit 45° Anstellwinkel 
und acht effektiven 
Schneidkanten.

Major // FT | Planfrässystem

Das BRP-System ist optimal 
für Planfräsen, Profilfräsen, 
Bohrfräsen, Taschenfräsen, 
Nutfräsen sowie weitere 
Fräsanwendungen – zum 
Beispiel im Werkzeug und Formenbau.

Basic // BRP | Rundplatten-Frässystem

Hohes Zerspanvolumen, 
besondere Laufruhe und 
hervorragende Produktivität 
zeichnen das FP-System 
aus. Das Ergebnis:  
Top-Werkstücke in kurzer Zeit.

Basic // FP | Planfrässystem

Das BAP-Frässystem 
macht, was es soll: Fräsen. 
Es ist die kostengünstige, 
zuverlässige Komponente 
im Fertigungsbetrieb, wenn 
Standard tagtäglich auf Abruf funktionieren 
muss.

Basic // BAP | APKT-Eckfrässystem

Mit dem BXP-System  
drücken Sie aufs Tempo.  
Es wurde für das Hochvor-
schubfräsen konzipiert und 
liefert mit kleinen Durch-
messern hervorragende Ergebnisse.

Basic // BXP | HFC-Frässystem

Mit dem BGP-System nutzen 
Sie die Vielseitigkeit des 
Gewindefräsens. Erzeugen 
Sie unabhängig von der 
Werkstückgröße erstklas-
sige Gewinde mit hoher Oberflächengüte.

Basic // BGP | Gewindefrässystem

Das BLN-Eckfrässystem ist 
das robuste Arbeitstier mit 
hoher Zerspanungsleistung 
beim Eckfräsen.

Basic // BLN | Eckfrässystem

Das FZ-System bringt Fräs-
leistung und Kosteneffizienz 
optimal übereinander. Neben 
der hohen Wirtschaftlichkeit 
überzeugt das System mit 
einer großen Auswahl an Trägerwerkzeugen.

Basic // FZ | Eckfrässystem

So gelingen im  
High-Feed-Modus  
erstklassige Bauteile.
 
Wenn Sie beim Fräsen die Produktivität steigern 
wollen, ist Hochvorschubfräsen (High-Feed-Cut-
ting) der perfekte Weg. HFC-Werkzeuge haben 
einen Einstellwinkel von deutlich weniger als 90°. 
Um trotzdem eine entsprechende Spandicke zu 
erzielen, kann der Vorschub deutlich erhöht wer-
den. Gleichzeitig wird die Maschinenspindel 
geschont, da die Umschlingung der Wende-
schneidplatte gering bleibt. Durch die geringere 
Leistungsaufnahme der Spindel kann das  
Verfahren auch auf Maschinen mit begrenzter 
Leistung problemlos eingesetzt werden.

Stable and efficient: the FT 
face milling system from 
ARNO with 45° approach 
angle and eight efficient 
cutting edges.

Major // FT | Face milling

The BRP system is ideal for 
face milling, profile milling, 
drill milling, pocket milling, 
5 axis milling applications.

Basic // BRP | Round insert milling

The FP system is characte-
rised by a high cutting 
volume, particularly smooth 
running and outstanding 
productivity. The result: 
Great workpieces in a short time. Inserts with 
up to 16 cutting edges for max. economy.

Basic // FP | Face milling

The BAP milling system does 
what it is supposed to do: 
mill. It is the cost-effective, 
reliable component in 
manufacturing operations 
when standard is on call every day.

Basic // BAP | APKT shoulder milling

Move up a gear with  
the BXP system. It was 
designed for high feed  
milling and delivers  
excellent results with  
small diameters.

Basic // BXP | HFC milling

The BGP system lets you 
benefit from the versatility  
of thread milling. Produce 
first-class threads with high 
surface quality regardless of 
the workpiece size.

Basic // BGP | Thread milling

The BLN shoulder milling 
system is the robust  
workhorse with high cutting 
performance for square 
shoulder milling.

Basic // BLN | Shoulder milling

The FZ system optimally 
combines milling perfor-
mance and cost efficiency. 
In addition to its high level 
of cost-effectiveness, the 
system offers a large selection of tool holders.

Basic // FZ | Shoulder milling

Achieve top-quality 
components with 
High-Feed mode.

 If you want to increase productivity in milling, 
high-feed cutting (HFC) is the perfect solution.  
HFC tools have a setting angle well below 90°.  
To still achieve an appropriate chip thickness,  
the feed rate can be significantly increased.  
At the same time, the machine spindle is spared 
because the engagement of the insert remains 
low. Due to the reduced power consumption of 
the spindle, this method can also be easily used 
on machines with limited power.

Stabile ed efficiente: il sis-
tema di fresatura di spiana-
tura FT di ARNO con angolo 
di approccio di 45° e 8 tag-
lienti effettivi.

Major // FT | Fresatura di spianatura

Il sistema BRP è ideale per 
fresature di spianatura, di 
profili sculturati,, fresature 
di tasche e applicazioni di 
fresatura a 5 assi.

Basic // BRP | Fresatura a inserti tondi

Il sistema FP si distingue 
per alto volume di asport-
azione, corsa particolar-
mente fluida e eccellente 
produttività. Il risultato: 
ottimi pezzi in breve tempo. Inserti con fino a 16 
taglienti per massima economia.

Basic // FP | Fresatura di spianatura

Il sistema di fresatura BAP 
fa quello che deve fare: fre-
sare. È un componente eco-
nomico e affidabile nelle 
operazioni di produzione 
quando lo standard è richiesto ogni giorno.

Basic // BAP | Fresatura 90° con APKT

Passa alla marcia superiore 
con il sistema BXP. È stato 
progettato per la fresatura 
ad alta velocità e offre  
risultati eccellenti con  
diametri ridotti.

Basic // BXP | Fresatura HFC

Il sistema BGP consente di 
beneficiare della versatilità  
della filettatura. Realizza 
filettature di prima classe 
con un‘elevata qualità 
superficiale indipendentemente dalle dimensioni 
del pezzo.

Basic // BGP | Fresatura filetti

Il sistema di fresatura a 
spalla BLN è un robusto  
cavallo di battaglia con ele-
vate prestazioni di taglio 
per la fresatura a spalla-
mento retto.

Basic // BLN | Fresatura 90°

Il sistema FZ combina in 
modo ottimale prestazioni 
di fresatura ed efficienza in 
termini di costi. Oltre 
all‘elevata redditività, il sis-
tema offre un‘ampia scelta di corpi fresa.

Basic // FZ | Fresatura 90°

Ottieni componenti di 
alta qualità con la 
modalità High-Feed.

Per aumentare la produttività nella fresatura, il 
taglio ad alta avanzamento (HFC) permette di 
incrementare l’avanzamento riducendo l’ingaggio 
dell’inserto. Questo protegge il mandrino e con-
sente l’uso anche su macchine a potenza limit-
ata, garantendo trucioli dello spessore corretto.

Stable et efficace : le sys-
tème de surfaçage FT 
d‘ARNO avec un angle d‘at-
taque de 45° et huit arêtes 
de coupe efficaces.

Major // FT | Fraisage frontal

Le système BRP est idéal 
pour le surfaçage, le profi-
lage, le perçage, le fraisage 
de poche et les applications 
de fraisage à 5 axes.

Basic // BRP | Fraisage plaquette ronde

Le système FP se distingue 
par un fort volume de 
coupe, une exécution très 
fluide et une productivité 
exceptionnelle. Résultat : 
pièces de grande qualité en un temps réduit. 
Plaquettes jusqu’à 16 arêtes de coupe pour une 
économie maximale.

Basic // FP | Fraisage frontal

Le système de broyage BAP 
fait ce qu‘il est censé faire : 
broyer. Il s‘agit d‘un compo-
sant rentable et fiable dans 
les opérations de fabrication 
lorsque le standard est de rigueur tous les jours.

Basic // BAP | Fraisage épaulement APKT

Passez à la vitesse supér-
ieure avec 
le système BXP. Il a été 
conçu pour une alimenta-
tion élevée 
de fraisage à grande avance et 
d‘excellents résultats avec 
petits diamètres.

Basic // BXP | Fraisage HFC

Le système BGP vous per-
met de bénéficier de la poly-
valence 
du fraisage de filets. Produi-
sez des filets de première 
classe avec une qualité de surface élevée, quelle 
que soit la taille de la pièce.

Basic // BGP | Taraudage

Le système de fraisage 
d‘épaulement BLN est le 
système robuste de fraisage 
d‘épaulement robuste et 
performant pour le fraisage 
d‘épaulements carrés.

Basic // BLN | Fraisage épaulement

Le système FZ combine de 
manière optimale perfor-
mances de fraisage et rent-
abilité. Outre son excellent 
rapport coût-efficacité, le 
système offre un large choix de porte-outils.

Basic // FZ | Fraisage épaulement

Obtenez des compo-
sants de haute qua-
lité grâce au mode 
High-Feed.

Pour augmenter la productivité en fraisage, la 
coupe High-Feed (HFC) est idéale. Les outils HFC 
présentent un angle de dépouille bien inférieur à 
90°. Pour maintenir une épaisseur de copeau 
appropriée, l’avance peut être fortement augmen-
tée.En même temps, la broche de la machine est 
moins sollicitée, car l’engagement de la plaquette 
reste faible. Grâce à la réduction de la puissance 
consommée, cette méthode peut également être 
utilisée sur des machines à puissance limitée.



DER ARNO MEHRWERT

EIN DUTZEND VORTEILE

Artikelnummer oder Artikelname eingeben – oder 
über den Produktbaum zum Produkt navigieren.

Einfach finden, was Sie suchen

Nach dem Login können Sie sofort Ihre  
individuellen Preiskonditionen sehen. 

Transparente Konditionen

CELLARNO macht es Ihnen von Beginn an 
einfach – auch bei der Registrierung. 

Schnelle Registrierung

Verwalten Sie Ihre Benutzerdaten in einem  
übersichtlichen Layout stets sicher und intuitiv.

Einfache Benutzerverwaltung

Erzielen Sie mit den Filterfunktionen von 
CELLARNO schnell präzise Suchergebnisse.

Filterfunktionen für die Produktsuche

Kauf auf Rechnung

Online bestellen und bequem auf Rechnung 
bezahlen. Mit CELLARNO selbstverständlich.

Schluss mit Fehlbestellungen. Gestalten Sie  
jede Order fehlerfrei nach Ihrem Bedarf.

Fehlerfreies Nachbestellen

Sie haben bei ARNO ein interessantes Produkt 
entdeckt? Einfach merken mit der Wunschliste. 

Produkte auf die Wunschliste setzen

Rufen Sie CAD- und Schnittdaten sowie umfang-
reiche Datenblätter direkt beim Produkt auf.

Noch mehr Produktdaten

Online bestellen lohnt sich bei ARNO, denn auf 
CELLARNO geben wir regelmäßig Preisnachlässe.

Attraktive Rabatte

In nur einem Shop aus vielen tausend Produkten 
komfortabel auswählen und bestellen. 

Großes Sortiment 

CELLARNO ist jeden Tag rund um die Uhr für Sie 
geöffnet und nimmt Ihre Bestellungen entgegen.

Zu jeder Zeit bestellen

Ihre persönliche Vorratskammer 

mit über 25.000 Artikeln!

www.cellarno.shop

Jetzt online einkaufen  

und alle Vorteile nutzen.

AR
NO

-2
02

5-
09

-W
ZÜ

-D

GET IN TOUCH TODAY:
Karl-Heinz Arnold GmbH | Karlsbader Str.4 | D-73760 Ostfildern 
www.arno.de | bestellung@arno.de | +49 (0) 711 34802 - 0

Follow us for news, tips & insights:    ARNO belongs on every machine. 
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LETS TALK ABOUT  
YOUR NEXT PROJECT.
No matter where you are in the world – ARNO is right by your side. 
Our experts are ready to support you with tool selection, process optimization, 
and everything you need to achieve the best results.

For more information visit: www.arno.de

ARNO WERKZEUGE
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CONTATTACI OGGI STESSO:
ARNO ITALIA S.R.L| Via J. F. Kennedy 19| 20871 Vimercate (MB)
www.arno-italia.it| info@arno-italia.it | +39 039 68 52 101

Seguici per novità, consigli e approfondimenti:    
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PARLIAMO DEL SUO NUOVO 
PROGETTO
Non importa dove vi troviate nel mondo: ARNO è al vostro fianco. 
I nostri esperti sono pronti a supportarvi nella scelta degli utensili, nell‘ottimizzazione dei 
processi, e tutto ciò di cui avete bisogno per ottenere i migliori risultati.

Per maggiori informazioni: www.arno.de/it

ARNO WERKZEUGE
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CONTACTEZ-NOUS AUJOURD‘HUI :
AIF – ATELIERS DE L’ÎLE DE FRANCE  | 6 Rue des Entrepreneurs| 77272 Villeparisis Cedex 
www.aif.fr | info@aif.fr| +33 (0)1 64 27 03 30

Suivez-nous pour des actualités, des conseils et des informations:    
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PARLONS DE VOTRE NOUVEAU 
PROJET
Où que vous soyez dans le monde, ARNO est à vos côtés. 
Nos experts sont prêts à vous aider dans le choix des outils, l‘optimisation des processus et 
tout ce dont vous avez besoin pour obtenir les meilleurs résultats.

Pour plus d‘informations : www.arno.de



VOLLHARTMETALL

Erleben Sie leistungsstarke VHM- und PM-HSS-Werkzeuge für anspruchsvolle Zerspanungsaufgaben.
Egal ob höchste Härte, hervorragende Verschleißfestigkeit oder maximale Flexibilität gefragt sind – unsere 
Fräswerkzeuge garantieren Präzision und lange Standzeiten in Ihrer Produktion. ARNO bietet Ihnen passgenaue 
Werkzeuglösungen für unterschiedlichste Anforderungen und nahezu alle Werkstoffe.

ARNO Vollhartmetall-Bohrer
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VHM-Spiralbohrer mit 
Innenkühlung, erhältlich in 
3xD, 5xD und 8xD. TiAIN-
beschichtet, Spitzenwinkel 
140°. Ideal für präzise, 
anspruchsvolle Bohrungen mit optimierter Küh-
lung.

SPC| Universal Spiralbohrer mit IK

VHM-Spiralbohrer ohne 
Innenkühlung, 3xD und 5xD 
Ausführungen, TiAIN-
beschichtet, Spitzenwinkel 
140°, Durchmesser Ø 1–20 
mm. Zuverlässige Allround-Lösung für univer-
selle Bohraufgaben.

SP| Universal Spiralbohrer ohne IK

SPC-ALU ist die erste Wahl 
beim Bohren in Aluminium 
und Aluminiumlegierungen.

SPC-ALU | VHM-Bohrer für Aluminium

Universal-DIN-Bohrer ohne 
Innenkühlung, nach DIN 
6539 und DIN 338. TiAIN-
beschichtet oder unbe-
schichtet, Spitzenwinkel 
118°. Perfekt für Standardbohranwendungen.

SP-DIN | Universal-DIN-Bohrer ohne IK

Bohrungen in Bauteile aus 
rostfreiem Stahl führen mit 
SPC-VA immer zu überra-
gend präzisen Ergebnissen 
– nicht zuletzt durch die 
optimale Schneide des Bohrers.

SPC-VA | VHM-Bohrer für Rostfrei

Für gehärtete Stähle 50 - 
70 HRC. Schnell und prä-
zise in gehärtete Stähle 
bohren – genau die Auf-
gabe, die das SP-H-System 
in Perfektion beherrscht.

SP-H | VHM-Bohrer für gehärtete Stähle

Carbide twist drills with 
internal cooling, available in 
3xD, 5xD, and 8xD versions. 
TiAIN-coated with a 140° 
point angle. Ideal for pre-
cise, demanding drilling tasks with optimized 
cooling.

SPC| Universal Drill with internal cooling

Carbide twist drills without 
internal cooling, available in 
3xD and 5xD versions. 
TiAIN-coated with a 140° 
point angle, diameter range 
Ø 1–20 mm. A reliable all-round solution for 
general drilling tasks.

SP| Universal drill without cooling

SPC-ALU is unbeatable 
when drilling in aluminium 
and aluminium alloys.  
Drilling with diamond  
coating and ranges from 
3xD, 5xD and 8xD.

SPC-ALU | for aluminium

Universal DIN drills without 
internal cooling, compliant 
with DIN 6539 and DIN 
338. Available TiAIN-coated 
or uncoated, with a 118° 
point angle. Perfect for standard drilling  
applications.

SP-DIN | DIN drill without cooling

Drilling holes in stainless 
steel components with  
SPC-VA always leads to 
outstandingly precise 
results - thanks to the  
optimised cutting edge of the drill.
Available in 3xD, 5xD and 8xD.

SPC-VA | for stainless steel

Experience powerful solid carbide and PM-HSS tools for demanding machining tasks. Whether the requirement 
is highest hardness, excellent wear resistance, or maximum flexibility – our drilling tools guarantee precision 
and long tool life in your production. ARNO offers tailored tooling solutions for a wide range of requirements 
and almost all materials.

ARNO Solid Carbide & HSSE-PM Drills

Fast and precise drilling in 
hardened steels - exactly 
the task that the SP-H Sys-
tem masters to perfection.

SP-H | for hardened steels 50 - 70 HRC
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SOLID CARBIDE DRILLSARNO WERKZEUGE
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Punte elicoidali in carburo 
con raffreddamento interno, 
disponibili nelle versioni 
3xD, 5xD e 8xD. Rivesti-
mento TiAIN con angolo di 
punta 140°. Ideali per forature precise e impeg-
native con raffreddamento ottimizzato.

SPC | Universale con raffreddamento

Punte elicoidali in carburo 
senza raffreddamento 
interno, disponibili nelle 
versioni 3xD e 5xD. Rivesti-
mento TiAIN, angolo di 
punta 140°, diametri Ø 1–20 mm. Soluzione 
affidabile e versatile per forature generali.

SP | Universale senza raffreddamento

SPC-ALU è imbattibile nella 
foratura dell‘alluminio e 
delle leghe di alluminio.  
Foratura con rivestimento 
diamantato  
e gamme da 3xD, 5xD e 8xD.

SPC-ALU | Alluminio

Punte universali DIN senza 
raffreddamento interno, 
conformi a DIN 6539 e DIN 
338. Disponibili TiAIN o non 
rivestite, con angolo di 
punta 118°. Ideali per applicazioni di foratura 
standard.

SP-DIN | DIN senza raffreddamento

La foratura di componenti 
in acciaio inox con SPC-VA 
garantisce risultati estre-
mamente precisi, grazie al 
tagliente ottimizzato della 
punta. 
Disponibile in versioni 3xD, 5xD e 8xD.

SPC-VA | Acciaio inox

Provate i potenti utensili in metallo duro integrale e PM-HSS per lavorazioni impegnative. Che si tratti di mas-
sima durezza, eccellente resistenza all‘usura o massima flessibilità, i nostri utensili di foratura garantiscono 
precisione e lunga durata nella vostra produzione. ARNO offre soluzioni di utensili su misura per un‘ampia 
gamma di esigenze e quasi tutti i materiali.

Punte ARNO in Metallo duro Integrale e HSSE-PM

Foratura veloce e precisa su 
acciai temprati: proprio il 
compito che il sistema SP-H 
svolge alla perfezione.

SP-H | Acciai temprati 50–70 HRC

ARNO WERKZEUGE
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Forets hélicoïdaux en car-
bure avec refroidissement 
interne, disponibles en 3xD, 
5xD et 8xD. Revêtement 
TiAlN, angle de pointe 140°. 
Idéal pour des perçages précis et exigeants 
avec refroidissement optimisé.

SPC| Foret avec refroidissement interne

Forets hélicoïdaux en car-
bure sans refroidissement 
interne, disponibles en 3xD 
et 5xD. Revêtement TiAlN, 
angle de pointe 140°, dia-
mètres Ø 1–20 mm. Solution polyvalente et fia-
ble pour le perçage général.

SP | Foret universel sans refroidissementg

Le SPC-ALU est imbattable 
pour le perçage de l’alumi-
nium et ses alliages. Dispo-
nible en 3xD, 5xD et 8xD, 
avec revêtement diamant.

SPC-ALU | Pour aluminium

Forets universels DIN sans 
refroidissement interne, 
conformes aux DIN 6539 et 
DIN 338. Disponibles TiAlN 
ou non revêtus, angle de 
pointe 118°. Idéal pour les applications de per-
çage standard.

SP-DIN | Foret DIN sans refroidissement

Le perçage de l’inox avec le 
SPC-VA garantit des résul-
tats extrêmement précis, 
grâce au tranchant opti-
misé. Disponible en 3xD, 
5xD et 8xD

SPC-VA | Pour inox

Faites l‘expérience d‘outils puissants en carbure monobloc et en PM-HSS pour les tâches d‘usinage exigeantes. 
Qu‘il s‘agisse d‘une dureté élevée, d‘une excellente résistance à l‘usure ou d‘une flexibilité maximale, nos 
outils de perçage garantissent la précision et la longévité de votre production. ARNO propose des solutions 
d‘outillage sur mesure pour les exigences les plus diverses et pour presque tous les matériaux.

Forets ARNO en carbure monobloc & HSSE-PM

Perçage rapide et précis 
des aciers trempés – une 
tâche que le système SP-H 
maîtrise à la perfection.

SP-H | Pour aciers trempés 50–70 HRC



Hart, schnell, unnachgiebig. 
Das System SPC-3S bietet 
eine überragende Perfor-
mance unter extremen 
Bedingungen.

SPC-3S | VHM-Bohrer 3-schneidig

Lautet der Auftrag, tiefe 
Bohrungen von 10xD bis 
30xD zu fertigen, wird das 
SPC-XL-System jeden Lauf 
zuverlässig meistern. Sie 
können es sogar mit Minimalmengenschmie-
rung einsetzen.

SPC-XL | VHM-Bohrer zum Tieflochbohren

Das FL-System repräsen-
tiert Flachbohrer mit  
180° Spitzenwinkel.  
Die Spezialität: Exakte  
Bohrungen in abgeschrägte 
Flächen. Aber auch wenn es rechtwinklig auf 
Radien geht, arbeitet das FL-System hochpräzise.

FL | Universal Flachbohrer

Mit den pulvermetallurgi-
schen Bohrern des SP-PM-
Systems zerspanen Sie ein 
breites Spektrum an Mate-
rialien und bearbeiten 
Werkstücke auch unter schwierigen  
Bedingungen präzise.

SP-PM | PM-HSS Spiralbohrer

Mit den Vollhartmetall- oder 
pulvermetallurgischen  
NC-Anbohrern des SPA-
Systems bearbeiten Sie ein 
breites Spektrum an  
Materialien von Stahl bis zu Titan.

SPA | NC-Anbohrer

Mit den Zentrierbohrern des 
SPZ-Systems stellen Sie 
präzise Zentrierpunkte an 
Werkstücken verschiedens-
ter Materialien her.

SPZ | Zentrierbohrer

Tough, fast, unyielding. The 
SPC-3S system offers outs-
tanding performance under 
extreme conditions.

SPC-3S | Solid carbide drill 3-flutes

If the job is to produce deep 
bores from 10xD to 30xD, 
the SPC-XL system will 
reliably master every run. 
You can even use it with 
MQL coolant supply technologies.

SPC-XL | for deep hole drilling

The FL system represents 
flat drills with a 180° point 
angle. The speciality: Pre-
cise drill holes in bevelled 
surfaces. But the FL system 
also works with high precision when it comes to 
right-angled radii.

FL | Universal flat bottom drill

With the powder metallurgi-
cal drills of the SP-PM sys-
tem, you can machine a 
wide range of materials and 
machine workpieces preci-
sely even under difficult conditions.

SP-PM | Powder metal drills

With tools available in solid 
carbide and HSSE Powder 
Metal variants all materials 
from general steels to heat 
resistant alloys can be 
machined.

SPA | NC drill

The SPZ centre drill program 
allows for precise drill pre-
centering across multiple 
materials. Available as solid 
carbide and HSSE-PM.

SPZ | Centre drills

Resistente, veloce, inflessi-
bile. Il sistema SPC-3S offre 
prestazioni eccezionali in 
condizioni estreme.

SPC-3S | Punta in carburo 3 tagli

Se il lavoro consiste nella 
realizzazione di fori profondi 
da 10xD a 30xD, il sistema 
SPC-XL è in grado di gestire 
in modo affidabile ogni 
ciclo. È possibile utilizzarlo anche con le tecno-
logie di raffreddamento MQL.

SPC-XL | Per forature profonde

Il sistema FL è costituito da 
punte piatte con angolo di 
punta di 180°. La particola-
rità: fori precisi su superfici 
smussate. Ma il sistema FL 
lavora con elevata precisione anche quando si 
tratta di raggi ad angolo retto.

FL | Punta universale a fondo piatto

Con le punte in HSS sinte-
rizzato del sistema SP-PM é 
possible lavorare una vasta 
gamma di materiali e pezzi 
con precisione anche in 
condizioni difficili.

SP-PM | Punte in HSS sinterizzato

Grazie agli utensili disponi-
bili nelle varianti in metallo 
duro integrale e HSSE sinte-
rizzato, è possibile lavorare 
tutti i materiali, dagli acciai 
generici alle leghe resistenti al calore.

SPA | Punta da centro NC

Il programma di punte cda 
centro SPZ consente un 
precentraggio preciso della 
foratura su diversi mate-
riali. Disponibile in metallo 
duro integrale e HSSE-PM.

SPZ | Centrini per contropunte

Résistant, rapide, inflexible. 
Le système SPC-3S offre 
des performances excepti-
onnelles dans des conditions 
extrêmes.

SPC-3S | Foret carbure 3 flûtes

Pour des trous profonds de 
10xD à 30xD, le système 
SPC-XL garantit des perfor-
mances fiables. Compatible 
avec les technologies de 
lubrification MQL.

SPC-XL | Pour perçage profond

Le système FL représente 
des forets à fond plat avec 
un angle de pointe de 180°. 
Spécialité : des trous précis 
sur surfaces chanfreinées, 
tout en conservant une grande précision pour 
les rayons droits.

FL | Foret universel à fond plat

Avec les forets métallurgi-
ques à poudre du système 
SP-PM, vous pouvez usiner 
une large gamme de maté-
riaux et usiner des pièces 
avec précision, même dans des conditions diffi-
ciles.

SP-PM | Forets en métal fritté

Les outils disponibles en 
carbure monobloc et en 
variantes de métal en pou-
dre HSSE permettent d‘usi-
ner tous les matériaux, des 
aciers généraux aux alliages résistants à la 
chaleur.

SPA | Foret NC

Le programme de perçage 
central SPZ permet un pré-
centrage précis des forets 
dans de nombreux matéri-
aux. Disponible en carbure 
monobloc et en HSSE-PM.

SPZ | Forets à centrer



VOLLHARTMETALL

Breites Spektrum, attraktiver 
Preis und hohe Verfügbarkeit: 
AF ist der Profi für  
Standardaufgaben.

AF | VHM-Fräser zur allgemeinen Anwendung

Das AFA-System kann  
nur eines – aber das über-
ragend gut: Aluminium  
zerspanen und dabei  
grandios präzise  
Oberflächen erzeugen.

AFA | VHM-Fräser für Aluminium

Das AFE-HPC-System ist 
perfekt für alle, die mit 
höchster Produktivität auf 
Spitzenniveau rostfreie 
Stähle, Titan sowie heraus-
fordernde Legierungen bearbeiten wollen.

AFE HPC | VHM-Fräser für Titan / Rostfrei HPC

High Performance Cutting 
ist der Powermodus, der  
mit mehr Vorschub, mehr 
Drehzahl und mehr Volumen 
die Fertigungskosten senkt. 
Damit steht fest, wer zum Einsatz kommen 
muss: Das AFA-HPC-System.

AFA HPC | VHM-Fräser für Aluminium HPC

An rostfreien Stählen und 
Titan läuft das AFE-System 
zur Höchstform auf. Es 
überzeugt durch extreme 
Stabilität und Laufruhe.  
Das Ergebnis: verblüffend präzise Oberflächen 
und Nuten.

AFE | VHM-Fräser für Titan und Rostfrei

Vorgehärtete Stähle bis  
55 HRC sind das Terrain 
des AFG-Systems.  
Optimiert für die Hochge-
schwindigkeitsbearbeitung 
bietet das AFG-System überragende Ergebnisse.

AFG | VHM-Fräser für vorgehärtete Stähle

ARNO Vollhartmetall-Fräser

Entdecken Sie unsere hochwertigen VHM- und PM-HSS Werkzeuge für anspruchsvolle Zerspanungsaufgaben.
Ob maximale Härte, Verschleißfestigkeit oder Flexibilität - die Hochleistungswerkzeuge zum Fräsen und Bohren
bieten höchste Präzision und Langlebigkeit für Ihre Fertigungsprozesse. Bei ARNO erhalten Sie optimierte
Varianten für viele Anforderungen in fast allen Materialien.
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Broad spectrum, attractive 
price and high availability:  
AF is the professional for 
standard tasks.

AF | for general purpose

The AFA system can only do 
one thing - but it can do it 
exceptionally well: cutting 
aluminium and doing it with 
brilliantly precise surfaces.

AFA | for aluminium

The AFE HPC system is per-
fect for anyone who wants 
to machine stainless steels, 
titanium and challenging 
alloys with maximum pro-
ductivity at the highest level.

AFE HPC | for titanium and stainless steel HPC

High Performance Cutting is 
the power mode that reduces 
production costs with more 
feed, more speed and more 
volume. This determines 
who has to be used: The AFA HPC system.

AFA HPC |for aluminium HPC

The AFE system performs at 
its best on stainless steels, 
titanium and heat resistant 
alloys. It impresses with its 
extreme stability and 
smooth running. The result: amazingly precise 
surfaces and grooves.

AFE | for titanium and stainless steel

Pre-hardened steels up to 
55 HRC are the terrain of 
the AFG system. Optimised 
for high-speed machining, 
the AFG system offers  
outstanding results.

AFG | for pre-hardened steels up to 55HRC

ARNO Solid Carbide Mills

Discover our high-quality solid carbide and PM-HSS tools designed for demanding machining tasks.  
Whether you need maximum hardness, wear resistance, or flexibility, our high-performance milling and  
drilling tools deliver exceptional precision and durability for your manufacturing processes. At ARNO,  
you’ll find optimized solutions tailored to a wide range of requirements and materials.
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Utilizzo universale, prezzo 
interessante e elevata dispo-
nibilità: AF è il professionista 
per le attività standard.

AF | Universale

Il sistema AFA può fare solo 
una cosa, ma la fa eccezio-
nalmente bene: tagliare 
l‘alluminio con superfici di 
precisione eccezionale.

AFA | Alluminio

Il sistema AFE HPC è per-
fetto per chiunque desideri 
lavorare acciai inossidabili, 
titanio e leghe difficili con la 
massima produttività ai 
massimi livelli.

AFE HPC | Titanio & inox HPC

Il taglio ad alte prestazioni è 
la modalità di potenza che 
riduce i costi di produzione 
con maggiore avanzamento, 
maggiore velocità e mag-
giore volume. Questo determina chi deve essere 
utilizzato: il sistema AFA HPC.

AFA HPC | Alluminio HPC

Il sistema AFE offre presta-
zioni ottimali su acciai 
inossidabili, titanio e leghe 
resistenti al calore. Si dis-
tingue per la sua estrema 
stabilità e fluidità di funzionamento. Il risultato: 
superfici e scanalature incredibilmente precise.

AFE | Titanio & inox

Gli acciai pre-temprati fino 
a 55 HRC sono il terreno 
ideale per il sistema AFG. 
Ottimizzato per la lavor-
azione ad alta velocità, il 
sistema AFG offre  
risultati eccezionali.

AFG | Acciai temprati fino a 55 HRC

Fresature ARNO in metallo duro integrale

Scoprite i nostri utensili in metallo duro integrale e PM-HSS di alta qualità progettati per lavorazioni mecca-
niche impegnative. Che abbiate bisogno della massima durezza, resistenza all‘usura o flessibilità, i nostri 
utensili di fresatura e foratura ad alte prestazioni offrono precisione e durata eccezionali per i vostri processi 
di produzione. Da ARNO troverete soluzioni ottimizzate su misura per un‘ampia gamma di esigenze e materiali.

ARNO WERKZEUGE

14	 APERÇU  |  ARNO WERKZEUGE

Large spectre, prix attractif et 
grande disponibilité : 
AF est le professionnel pour 
les tâches standard.

AF | Usage général

Le système AFA ne peut 
faire qu‘une seule chose, 
mais il peut la faire excepti-
onnellement bien : couper 
l‘aluminium et le faire avec 
des surfaces brillamment précises.

AFA | Pour aluminium

Le système AFE HPC est 
idéal pour usiner inox, 
titane et alliages difficiles 
avec une productivité maxi-
male et une performance 
optimale.

AFE HPC | Pour titane et inox HPC

La coupe haute perfor-
mance est le mode de puis-
sance qui réduit les coûts 
de production avec plus 
d‘avance, plus de vitesse et 
plus de volume. Cela détermine qui doit être 
utilisé : Le système AFA HPC.

AFA HPC | Pour aluminium HPC

Le système AFE excelle sur 
inox, titane et alliages 
résistants à la chaleur. Il 
séduit par sa stabilité 
extrême et son fonctionne-
ment fluide, pour des surfaces et rainures d’une 
précision remarquable.

AFE | Pour titane et inox

Les aciers pré-durcis jus-
qu’à 55 HRC sont le terrain 
du système AFG. Optimisé 
pour l’usinage grande 
vitesse, il garantit des 
résultats exceptionnels.

AFG | Aciers pré-durcis jusqu’à 55 HRC

Fraises ARNO en carbure monobloc

Découvrez nos outils en carbure monobloc et HSS-PM de haute qualité, conçus pour les tâches d’usinage 
exigeantes. Qu’il s’agisse de dureté maximale, résistance à l’usure ou flexibilité, nos outils de fraisage et 
perçage haute performance offrent précision et durabilité exceptionnelles. Chez ARNO, trouvez des solutions 
optimisées pour une large gamme de matériaux et d’applications.



Wer für Aerospace, Energie-
technik, Maschinen- und 
Anlagenbau fertigt, wird 
begeistert sein vom AFJ-
System: günstige Werk-
zeuge mit 3 - 6 oder 8 Schneiden und Spitzen-
qualität.

Bringen Sie das AFV-System 
auf Ihre Maschinen. Sie 
verschieben die Grenzen der 
Produktivität weit nach 
oben und halten gleichzeitig 
Qualität und Präzision auf Top-Niveau.

AFJ | VHM-Fräser für Rostfrei, Nickelleg. AFV | VHM-Fräser für Stähle, Rostfrei & Guss

Diese sehr hochwertigen 
Fräswerkzeuge lassen sich 
von harten Materialien mit 
55 HRC nicht vom Plan 
abbringen: mit hoher Dreh-
zahl exakt schruppen und schlichten.

Das AE-System sorgt für 
perfekte Kanten in Rekord-
zeit.

AFX/AFR | VHM-Fräser HSC 

AE | Entgratfräser

Das FP-PM-System ist ideal 
für alle Lohnfertiger, die von 
den besonderen Stärken pul-
vermetallurgischer Fräser in 
vollem Umfang profitieren 
wollen: universeller Einsatz, hohe Temperaturbe-
ständigkeit, geringer Verschleiß und Präzision.

Desert Cut Werkzeuge  
bieten optimale Lösungen 
für die präzise und  
wirtschaftliche Trocken- 
bearbeitung von  
Aluminiumprofilen.

Ein Werkzeug für Rechts- und 
Linksgewinde sowie mehrere 
Gewinde mit der gleichen 
Steigung möglich. Einsparung 
von Werkzeugplätzen durch 
multifunktionelle Verwendung.  
Perfekte Lösung für Ihre Innengewindebearbeitung.

FP-PM | PM-HSS-Fräser für Stähle & Rostfrei

Desert Cut | Trockenbearbeitung von Alu

AFT | Gewindefräser

Das AFH-System ist für 
alle, die an Werkstoffen mit 
45 - 70 HRC nicht locker 
lassen. Fertigen Sie trotz 
aller Härte Bauteile mit Pre-
miumoberflächen. Die idealen Fräser für den 
Werkzeug- und Formenbau.

AFH | VHM-Fräser HSC für gehärtete Stähle

Anyone who manufactures 
for aerospace, energy tech-
nology, mechanical and 
plant engineering will be 
delighted by the AFJ system: 
affordable tools with 3 - 6 or 8 cutting edges 
and top quality.

Install the AFV system on 
your machines. You push the 
limits of productivity to the 
top while maintaining quality 
and precision at the highest 
level.

AFJ |stainless steel, nickel alloys & titanium AFV | for steel, stainless steel & cast iron

These very high-quality  
milling tools cannot be 
thrown off course by hard 
materials up to 55 HRC: 
precise roughing and  
finishing at high speed.

The AE system ensures  
cleanly milled edges in  
no time at all.

AFX/AFR | HSC mill for pre-hardened steel 

AE | Deburring cutter

The FP-PM system is ideal for 
all contract manufacturers 
who want to benefit fully from 
the particular strengths of 
powder metallurgical milling 
cutters: universal use, high temperature resis-
tance, low wear and the decisive plus in precision.

Desert Cut tools offer  
optimum solutions for  
precise and economical dry 
machining of aluminium 
and aluminium profiles.

Precision, durability and fle-
xibility: The AFT thread mil-
ling cutter is the solution for 
your internal thread machi-
ning.

FP-PM | HSS-PM for steel and stainless steel

Desert Cut | Dry machining of aluminium

AFT | Thread milling cutter

The AFH system is for all 
those who don‘t give up on 
materials with 70 HRC.  
Produce components with 
premium surfaces despite 
their hardness. The ideal milling cutters for tool 
and mould making.

AFH |HSC  for hardened steels 45 - 70 HRC

Chi lavora nei settori aero-
spaziale, energetico o mec-
canico apprezzerà il sis-
tema AFJ: utensili 
convenienti con 3, 6 o 8 
taglienti e massima qualità.

Installa il sistema AFV sulle 
tue macchine. Potrai spin-
gere al massimo la produtti-
vità mantenendo la qualità e 
la precisione ai livelli più ele-
vati.

AFJ | Acciaio inox, leghe nickel e titanio AFV | Acciaio, inox e ghisa

Questi utensili di fresatura 
di altissima qualità  
non possono essere sviati 
da materiali duri fino a 55 
HRC: sgrossatura e finitura 
precise ad alta velocità.

Il sistema AE garantisce  
bordi fresati in modo pulito 
in pochissimo tempo.

AFX/AFR | HSC acciai temprati 

AE | Fresa sbavatura

Il sistema FP-PM è ideale per 
i produttori conto terzi che 
vogliono sfruttare al massimo 
i vantaggi delle frese in 
metallo sinterizzato: uso uni-
versale, resistenza alle alte temperature, bassa 
usura e massima precisione.

Gli utensili Desert Cut off-
rono soluzioni ottimali per 
la lavorazione a secco pre-
cisa ed economica dell‘all-
uminio e dei profili in all-
uminio.

Precisione, durata e flessi-
bilità: la fresa per filettature 
AFT è la soluzione ideale 
per la lavorazione di filetta-
ture interne.

FP-PM | HSS-PM acciaio e inox

Desert Cut | Alluminio a secco

AFT | Fresa filetti

Il sistema AFH è adatto a 
materiali fino a 70 HRC, 
garantendo superfici di alta 
qualità ed è ideale per 
utensili e stampi.

AFH | HSC acciai temprati 45–70 HRC

Le système AFJ ravira tous 
ceux qui travaillent dans 
l’aérospatiale, l’énergie, la 
mécanique et la construc-
tion d’installations : outils 
abordables, avec 3, 6 ou 8 arêtes de coupe, de 
qualité supérieure.

Installez le système AFV sur 
vos machines. Il permet de 
maximiser la productivité 
tout en conservant qualité et 
précision au plus haut 
niveau.

AFJ | Inox, alliages nickel et titane AFV | Aciers, inox et fonte

Ces fraises très haute qua-
lité restent performantes 
sur des matériaux jusqu’à 
55 HRC : débouchage et 
finition précis à grande 
vitesse.

Le système AE garantit des 
arêtes propres en un temps 
record.

AFX/AFR | HSC aciers pré-durcis

AE | Fraise à ébavurer

Le système FP-PM est idéal 
pour les sous-traitants sou-
haitant exploiter pleinement 
les atouts des fraises en 
métal fritté : usage universel, 
résistance élevée à la chaleur, faible usure et pré-
cision accrue.

Les outils Desert Cut offrent 
des solutions optimales 
pour un usinage à sec pré-
cis et économique de l’alu-
minium et des profilés en 
aluminium.

Précision, durabilité et flexi-
bilité : la fraise à fileter AFT 
est la solution pour vos 
taraudages internes.

FP-PM | HSS-PM pour aciers et inox

Desert Cut | Usinage à sec de l’aluminium

AFT | Fraise à fileter

Le système AFH est destiné 
aux matériaux jusqu’à 70 
HRC. Il permet de produire 
des composants aux surfa-
ces premium, idéal pour 
outillage et moulerie.

AFH | HSC pour aciers trempés 45–70 HRC


